Krakdw dnia 21.03.2022 r.
WYJASNIENIE TRESCI SPECYFIKACJI WARUNKOW ZAMOWIENIA
ORAZ MODYFIKACJA TRESCI SWZ

dotyczy: postepowania o udzielnie zamdwienia publicznego o wartoéci szacunkowej przekraczajacej progi unijne,
o ktérych mowa w art. 3 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz. U. z
2021, poz. 1129 ze zm.) na ,,Centrum Recyklingu Odpadéw Komunainych w Krakowie” Zaktad Recyklingu
Tworzyw Sztucznych - instalacja przygotowania odpadéw tworzyw sztucznych do recyklingu” — nr sprawy
TZ/EG/2/2022.

Zamawiajacy informuje, iz w dniach od 10.03.2022 r. do 14.03.2022 r. do siedziby Spotki wptynety wnioski
od Wykonawcdw o wyjasnienie tresci Specyfikacji Warunkéw Zamowienia, zwanej dalej ,SWZ”. Ponizej treéé zapytan

oraz tresé udzielonych odpowiedzi.

Treé¢ zapytanianr1:

W zwiazku z planowanym przystapieniem do powyzszego przetargu, chcieliby$my zwrécié sie z uprzejmg

pro$ba do Zarzadu MPO w Krakowie o mozliwos¢ wydtuzenia terminu sktadania ofert — i zmiane wcze$niej

ustalonego terminu 28 marca 2022 — na 22 kwietnia 2022 roku.

Swojg prosbe pragniemy umotywowaé przede wszystkim napigtg sytuacja polityczno-gospodarczg w kraju i

na swiecie, konkretnie problemami z dostepnoscia oraz ogromnymi wahaniami cen stali co w konsekwencji

uniemozliwia dokfadne oszacowanie spasobu wykonania i wartosci naktadéw, ktére winny by¢ rzetelnie
uwzglednione przy tego typu inwestycji.

Zywimy ogromng nadzieje na przychylne ustosunkowanie sie do naszej prosby.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 1:

Zamawiajacy informuje, iz dziatajac zgodnie z art. 137 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo
zamowien Publicznych (tj. Dz. U. z 2021, poz. 1129 ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa Pzp” modyfikuje tresé
SWZ w ponizszym zakresie:

1. Rozdziat XIl pkt. 1 SWZ w zakresie terminu zwigzania oferta.

W Rozdziale XII pkt. 1 SWZ jest:

()

1. Wykonawca jest zwigzany ofertg od dnia 28. 03. 2022 r. do 24. 06. 2022 r., przy czym pierwszym dniem
terminu zwigzania ofertg jest dzien, w ktérym uptywa termin sktadania ofert.

(wr)

Otrzymuje on nowe brzmienie:

()
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1. Wykonawca jest zwigzany ofertg od dnia 11. 04. 2022 r. do 08. 07. 2022 r., przy czym pierwszym dniem

terminu zwigzania ofertg jest dzien, w ktérym uptywa termin sktadania ofert.

()

2. Rozdziat XIV pkt 1 SWZ w zakresie terminu sktadania ofert.

W Rozdziale XIV pkt 1 SWZ jest:

(...)

1. Oferty nalezy sktada¢ w nieprzekraczalnym terminie do godz. 10:30 do dnia 28. 03. 2022 roku za
posrednictwem Platformy Przetargowej, o kt6rej mowa w Rozdziat X pkt. 1 SWZ.

(...)

Otrzymuje on nowe brzmienie:

(-.)

1. Oferty nalezy sktada¢ w nieprzekraczalnym terminie do godz. 10:30 do dnia 11. 04. 2022 roku za

posrednictwem Platformy Przetargowej, o ktérej mowa w Rozdziat X pkt. 1 SWZ.

()

3. Rozdziat XV pkt 1 SWZ w zakresie terminu otwarcia ofert.
W Rozdziale XV pkt 1 SWZ jest:

(...)
1. Otwarcie ofert nastgpi dnia 28. 03. 2022 roku o godz. 11:00.

{..)

Otrzymuje on nowe brzmienie:

()

2. Otwarcie ofert nastgpi dnia 11. 04. 2022 roku o godz. 11:00.
(..)

W pozostatym zakresie SWZ pozostaje bez zmian.

Tred¢ zapytania nr 2:
Wykonawca wnosi o zmiang terminu sktadania ofert na dzier 20. 04. 2022 oraz o znaczne ograniczenie czesci
techniczne;j.
Uzasadnienie:
1. Zamawiajacy zada zatgczenia przez Wykonawce do oferty przedmiotowych érodkéw dowodowych
opisanych w rozdziale VI SWZ ,INFORMACJE O PRZEDMIOTOWYCH SRODKACH DOWODOWYCH:” ktérego
tres¢ zostata zmodyfikowana w dniu 08.03.2022 poprzez edycje lit. b) oraz dodanie nowych zapisdw

(okreslonych w lit. f-i):
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Rozdziat VI pkt. 1 lit. b) SWZ, cyt.:

b) rysunki z propozycja rozmieszczenia poszczegdlnych elementdw linii technologicznej z uwzglednieniem
obejs¢ i pomostdw dla przeprowadzenia konserwacji i przegladéw

oraz

Rozdziat VI pkt. 1 lit. f-i) SWZ, cyt.:

f) wytyczne do projektu budowlanego i projektdw wykonawczych w zakresie: posadowienia maszyn i
urzgdzen, lokalizacji, wielkosci otworéw technologicznych i kanatéw technologicznych,

lokalizacji bram wjazdowych, wentylacji z uwzglednieniem odpylania, zasilania i o$wietlenia, instalacji wodno-
kanalizacyjnych itp.

g) inne wazne informacje dotyczace zaproponowanej technologii

h) wykaz zastosowanych urzgdzer, maszyn, osprzetu, aparatury kontrolnej, regulacyjnej i pomiarowej,
automatycznego systemu sterowania wraz z ich charakterystyka techniczng i z podaniem producentéw
zgodnie z formularzami (kartami katalogowymi) stanowigcymi Zatacznik Nr 9/1 - 9/8 do niniejszej SWZ

i) oswiadczenie Wykonawcy, iz wszystkie dostarczone w ramach przedmiotu niniejszego zamdwienia:

- przenosniki wznoszgce, podajace, przyspieszajagce do separatoréw optycznych zostaty wytworzone przez
jednego producenta

- separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta oraz spetniajg wszystkie wymagania
okreslone w tresci Specyfikacji warunkdéw zamowienia (wraz z zatgcznikami).

Przygotowanie ww. czesci technicznej oferty wymaga znacznego zakresu prac, w istocie poréwnywalnego do
wykonania projektu wykonawczego - na co zwykle przewidziane jest ok. 3 miesiecy. Szczegélnie czasochtonny
jest dodany pkt. f., wymagajacy koordynacji wielobranzowej w zakresie prac projektowych.

Pragniemy podkresli¢, iz obecny termin skfadania ofert jest terminem zbyt krétkim, by Wykonawcy byli w
stanie przygotowac rzetelng oraz dobrze skalkulowang oferte. Przyjecie przez Zamawiajgcego minimalnego
ustawowego okresu na ztozenie oferty pomimo obszernych wymagar co do jej zawartosci jest w opinii
Wykonawcy dziataniem nieuzasadnionym. Tym samym Zamawiajagcy w znaczgcy sposdb ogranicza
konkurencje do firm, ktére miaty lub mogly mie¢ wiedze o przygotowywaniu postepowania i posiadajg
przygotowany lub co najmniej cze$ciowo przygotowany projekt. Okolicznos$é taka prowadzié¢ bedzie do
ograniczonej {by¢ moze nawet do 1) liczby ofert o znacznie zawyzonych cenach.

Wskazujemy takie, ze zmiana terminu sktadania ofert lezy w interesie Zamawiajacego ze wzgledu na obecng
sytuacje za naszg wschodnig granicg. W zwigzku z wojng na terenie Ukrainy istniejg uzasadnione obawy co
do cen nodnikdw energii (dynamiczny wzrost cen paliw - 0 3 zt/l w ciggu 3 dni), wystepowanie brakéw
kadrowych pracownikéw z Ukrainy oraz niepewnos$¢ co do dostaw materiatéw (zwtaszcza stali)
Przedstawione wyzej okolicznosci powoduja, ze dostawcy i podwykonawcy albo nie sktadaja ofert na zakresy
lezace w ramach ich dziatalnoéci gospodarczej, badz te oferty obarczone sg znacznymi poziomami ryzyka

(siegajacymi 100% ceny). Tym samym oferta dla Zamawiajgcego bedzie ofertg ktéra nie bedzie mogta byé
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oparta o racjonalne podstawy. W opinii Wykonawcy wystepuja zatem obiektywne przestanki uzasadniajace
wystosowany wniosek.

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 2:

Zamawiajgcy informuje, iz zgodnie z treécig odpowiedzi na zapytanie nr 1 (powyzej) zmodyfikowat treéé SWZ
w zakresie terminu sktadania ofert i otwarcia ofert.

Zamawiajgcy informuje, iz dziatajac zgodnie art. 137 ust. 1 ustawy Pzp modyfikuje treé¢ SWZ (zmodyfikowana
w dniu 08. 03. 2022 r.) w zakresie przedmiotowych $rodkéw dowodowych, o ktérych mowa w Rozdziale VI
poprzez wykreslenie tresci, o ktérej mowa w Rozdziat VI pkt. 1 lit. b), c), d), f), g), i).

Zamawiajacy informuje, iz dziatajac zgodnie art. 137 ust. 1 ustawy Pzp modyfikuje treéé Rozdziat VI pkt. 1
SWZ. fest:

(...

Zamawiajacy informuje, iz w odniesieniu do przedmiotowych érodkéw dowodowych, o ktérym mowa w
pkt. 1 lit. a) — i) bedzie miata zastosowanie procedura, o ktérej mowa w art. 107 ust. 2 ustawy Pzp.

(...)

Otrzymuje on nowe brzmienie:

()

Zamawiajacy informuje, iz w odniesieniu do przedmiotowych érodkéw dowodowych, o ktérym mowa w
pkt. 11it. a), e) i h) bedzie miata zastosowanie procedura, o ktérej mowa w art. 107 ust. 2 ustawy Pzp.

(...)

Zamawiajacy informuje, iz dziatajgc zgodnie art. ... modyfikuje treé¢ § 2 ust. 1 zat. nr 2 do SWZ.

Jest:

(...)

Wykonawca zobowigzany jest takze do:

1) trzymaniatadu i porzadku na terenie na ktérym Wykonawca realizuje przedmiot Umowy, sprawowania
nadzoru nad bezpieczeristwem i higieng pracy, zapewnienia zabezpieczenia przeciwpozarowego,
zabezpieczenia terenu prac przed dostepem o0séb trzecich,

2) przekazania Zamawiajagcemu - dla wszystkich dostarczonych i zabudowanych/wmontowanych
materiatow, maszyn, urzadzen- certyfikatow, atestéw i dokumentéw gwarancyjnych producentdw,
dokumentacji techniczno — ruchowej, itp.,

3) po zakoAczeniu prac doprowadzenia do nalezytego stanu terenu, na ktérym realizowat prace,

Otrzymuje on nowe brzmienie:

()

Wykonawca zobowigzany jest takze do:




1)

trzymania fadu i porzadku na terenie na ktérym Wykonawca realizuje przedmiot Umowy, sprawowania

nadzoru nad bezpieczestwem i higieng pracy, zapewnienia zabezpieczenia przeciwpozarowego,

zabezpieczenia terenu prac przed dostepem osdb trzecich,

2) przekazania Zamawiajgcemu - dla wszystkich dostarczonych i zabudowanych/wmontowanych
materiatdw, maszyn, urzadzen - certyfikatéw, atestéw i dokumentdw gwarancyjnych producentéw,
dokumentacji techniczno — ruchowsj, itp.,

3} po zakoriczeniu prac doprowadzenia do nalezytego stanu terenu, na ktérym realizowat prace,

4) przedtozenia Zamawiajgcemu w terminie 10 dni roboczych od daty podpisania Umowy:

a) rysunki z propozycjg rozmieszczenia poszczegdlnych elementéw linii technologicznej z
uwzglednieniem obejsé i pomostdw dla przeprowadzenia konserwacji i przegladéw,
b) dane dotyczace zapotrzebowania instalacji na media, co najmniej dla zakreséw: energii
elektrycznej, powietrza technologicznego i wody;
c) dane dotyczace emisji zanieczyszczer w zakresie powietrza, $ciekéw oraz poziomu hatasu
d) wytyczne do projektu budowlanego i projektéw wykonawczych w zakresie:  posadowienia
maszyn i urzadzen, lokalizacji, wielkosci otworéw technologicznych i kanatéw technologicznych,
lokalizacji bram wjazdowych, wentylacji z uwzglednieniem odpylania, zasilania i odwietlenia,
instalacji wodno- kanalizacyjnych itp.
e) inne wazne informacje dotyczace zaproponowanej technologii,
f) oswiadczenie Wykonawcy, iz wszystkie dostarczone w ramach przedmiotu niniejszego
zamowienia:
- przenosniki wznoszace, podajace, przyspieszajagce do separatordw optycznych zostaly
wytworzone przez jednego producenta,
- separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta.
oraz spetniajg wszystkie wymagania okreslone w tresci Specyfikacji warunkéw zamédwienia
(wraz z zatacznikami).
()
Tres¢ zapytania nr 3:

W punkcie VIII = INFORMACIA O WARUNKACH UDZIAtU WYKONAWCY W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE

ZAMOWIENIA, PPKT 1.4.a Zamawiajacy wymaga by o udzielenie zaméwienia mogli ubiegac sie Wykonawcy,

ktérzy spetniajg min. Ponizszy warunek, dotyczacy zdolnosci technicznej lub zawodowej: ,w okresie ostatnich

5 (stownie: pieciu) lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy - w tym okresie, wykonali jedno

zamowienie, ktérego przedmiotem byto wykonanie projektu technologicznego, w oparciu o ktéry zostata

zrealizowana dostawa, montaz i rozruch instalacji do sortowania tzw. frakcji ptaskiej — lekkiej tworzyw

sztucznych (folii) (w petni zautomatyzowanej i zmechanizowanej). Zamawiajgcy wymaga aby instalacja, o

ktérej mowa w zdaniu poprzednim, charakteryzowata sie wysoka wydajnoscig i efektywnoscig pozwalajgca
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na przetwarzanie co najmniej 2,5 Mg/godz. i co najmniej 8 000 Mg/rok odpadéw tzw. fakcji suchej — ptaskiej
tworzyw sztucznych (folii) w ktorej zastosowano co najmniej nastepujace urzadzenia: sito wibracyjne
kaskadowe, separatory metali zelaznych, separatory optyczne, itp.”

W zwigzku z tym, iz w procesie sortowania odpaddw komunalnych, frakcje ptaska tworzyw sztucznych
stanowi folia i inne tworzywa sztuczne ptaskie, prosimy o odpowied?, czy Zamawiajgcy uzna za spetnienie
powyzszego wymagania, jezeli Wykonawca wykaze, iz wykonat linie technologiczng, ktdéra umozliwia
przetworzenie co najmniej 2,5 Mg/godz. | co najmniej 8 000 Mg/rok odpadéw tzw. Frakcji suchej — ptaskiej
tworzyw sztucznych, jako mieszanina folii i innych ptaskich tworzyw sztucznych?

Takg interpretacje potwierdzatby zapis zawarty w Opisie Przedmiotu Zamdwienia (pkt. 2.1) méwiacy, ze na
lini¢ technologiczna majg trafi¢ odpady frakcji ptaskiej tworzyw sztucznych, wyodrebnionych w procesie
sortowania odpadéw komunalnych w sortowni odpadéw w centrum Ekologicznym Barycz, w ktérej folia PE
w strumieniu ksztattuje sie na poziomie 40-50%.

Tresé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 3:

Zamawiajacy informuje, iz dziatajac zgodnie z art. 137 ust 1 ustawy Pzp modyfikuje tre$¢ Rozdziatu VII1.1.4 a)
SWZ (zmodyfikowang w dniu 10. 03. 2022 r.) w zakresie warunku udziatu Wykonawcy w postepowaniu.

W Rozdziale VII1.1.4 a) SWZ Jest:
()

a) o udzielenie zamowienia moze ubiegac sie Wykonawca, ktdry:

- w okresie ostatnich 5 (stownie: pigciu) lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnodci jest krétszy - w
tym okresie, wykonali jedno zamdwienie, ktérego przedmiotem byto wykonanie projektu
technologicznego, w oparciu o ktdry zostata zrealizowana dostawa, montaz i rozruch instalacji do
sortowania tzw. frakcji ptaskiej — lekkiej tworzyw sztucznych (folii) (w petni zautomatyzowanej i
zmechanizowanej). Zamawiajacy wymaga aby instalacja, o ktdrej mowa w zdaniu poprzednim,
charakteryzowata sie wysoka wydajnoscig i efektywnoscig pozwalajgcg na przetwarzanie co
najmniej 2,5 Mg/godz. i co najmniej 8 000 Mg/rok odpaddw tzw. fakcji suchej — ptaskiej tworzyw
sztucznych (folii) w ktdrej zastosowano co najmniej nastepujace urzadzenia: sito wibracyjne
kaskadowe lub separator balistyczny z perforacjg i odsiewem frakcji drobnych, separatory metali
zelaznych, separatory optyczne, itp.

()
Otrzymuje on nowe brzmienie:
()
a) o udzielenie zamdwienia moze ubiega¢ sie Wykonawca, ktéry:

- w okresie ostatnich 5 (stownie: pieciu) lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w
tym okresie, wykonali jedno zamdwienie, ktérego przedmiotem byto wykonanie projektu
technologicznego, w oparciu o ktdry zostata zrealizowana dostawa, montaz i rozruch instalacji do

sortowania tzw. frakcji ptaskiej — lekkiej tworzyw sztucznych (w petni zautomatyzowanej i
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zmechanizowanej). Zamawiajacy wymaga aby instalacja, o ktérej mowa w zdaniu poprzednim,
charakteryzowata sie wysokg wydajnoscig i efektywnodcia pozwalajacg na przetwarzanie co
najmniej 2,5 Mg/godz. i co najmniej 8 000 Mg/rok odpaddw tzw. fakcji suchej — ptaskiej tworzyw
sztucznych w ktdrej zastosowano co najmniej nastepujace urzadzenia: sito wibracyjne kaskadowe
lub separator balistyczny z perforacjg i odsiewem frakeji drobnych, separatory metali zelaznych,

separatory optyczne, itp.

Tresé¢ zapytania nr 4:

Prosimy Zamawiajgcego o podanie parametréw technicznych bel odpadéw kierowanych na instalacje
przygotowania odpaddw tworzyw sztucznych do recyklingu:
- dtugoéé, szerokosé, wysokosé?
-masa ?
Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 4:
Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ (str. 9) procesowi przygotowania do recyklingu podawane beda
odpady tworzyw sztucznych tzw. frakcji ptaskiej (2D) odzyskiwanych w procesie sortowania odpadéw
komunalnych zaréwno selektywnie zbieranych jak i niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych. Gtéwny strumieri odpaddéw kierowanych na instalacje przygotowania bedg stanowié¢ odpady
pochodzgce z Centrum Ekologicznego Barycz.
Parametry beli odpaddw wytwarzanych w Centrum Ekologicznym Barycz i przekazywanych na instalacje
stanowigca przedmiot niniejszego zamodwienia przedstawiajg sie nastepujgco:

— szeroko$¢ 110 -115¢cm

—  wysokos¢ 70—-80cm

— dtugos¢ jest regulowana iloscig warstw ($rednio w granicach 150 cm, maksymalnie do 200 cm)

— waga jednej beli 280 — 350 kg.

Tres¢ zapytania nr 5:

Prosimy o doprecyzowanie jaka doktadnie funkcje bedzie petnit ,Boks na frakcje ponizej 40mm” ktéry
umiejscowiony jest na schemacie (zat. Nr 3 do OPZ) pomigdzy przesiewaczem wibracyjnym a automatyczna
stacjg zafadunku konteneréw? Wg. nas z przedstawionego uktadu technologicznego wynika(zat. Nr 3 do OPZ)
iz nie ma koniecznosci stosowania dodatkowego boksu na frakcje 40mm w przypadku kiedy materiat ma
trafi¢ na ,,automatyczng stacje zatadunku”. Prosimy o potwierdzenie ze Zamawiajacy dopuszcza dostawe
instalacji ktéra nie bedzie wyposazona w tego rodzaju boks a jednoczesnie instalacja ta spetni wymagania
funkcjonalne i uzytkowe Zamawiajgcego.

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 5:
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Zamawiajacy podtrzymuje konieczno$¢ kierowania frakcji pod sitowej ponizej 40 mm (pozostato$é po
przesiewaczu kaskadowym odpaddéw) do odrebnego boksu zgodnie z zapisami OPZ i schematem ideowym,

stanowigcym Zatgcznik nr 3 do OPZ.

Tre$¢ zapytania nr 6:
Zwracamy si¢ z prosbg do Zamawiajgcego o podanie planowanej wydajnosci Instalacji recyklingu folii(nie
bedgcej przedmiotem prowadzonego postepowania) oraz prosimy o podanie wymaganych parametréw (w
szczegdlnosci pojemnosci) nastepujgcych urzadzen:
- ,Bunkier foli PE transparentnej”
- ,Bunkier foli PE pozostatej (nietransparentnej)”
Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 6:
Zamawiajgcy wymaga, aby przepustowos$¢ instalacji recyklingu wynosita nie mniej niz 10 000 Mg/rok

regranulatu PE przy zatozeniu pracy ciagtej w trzyzmianowym systemie pracy.

Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ i schematem ideowym nalezy przewidzieé przekazywanie folii PE
w dwu strumieniach; transparentna i nietransparentna (mix) do dwu bunkréw i z wykorzystaniem
tasmociggdéw, a nastepnie przekazywanie jej bezposrednio na instalacje recyklingu lub do prasy belujgce;j.

Poniewaz zgodnie z zapisami OPZ, przedmiot zamdwienia obejmuje zaprojektowanie instalacji, dostawy i
montaz wyposazenia technologicznego, dobdr wielkosci bunkra nalezy do obowigzkéw Wykonawcy z

zachowaniem wymagan Zamawiajacego co przepustowosci instalacji .

Tre$¢ zapytania nr 7:
Prosimy o sprecyzowanie czy ,Podajnik folii PE na instalacje recyklingu” jest w zakresie dostaw dla
przedmiotowego postepowania? Jedli tak to prosimy o podanie wymagar/oczekiwan Zamawiajgcego co do
jego parametréw techniczno-funkcjonalnych:
- rodzaj przenosnika?
- dtugosé, szerokosé?
- wydajnosé?
- kat wzniosu, predkosé, wysokos¢ podawania itp.?
Treéé odpowiedzi na zapytanie nr 7:
Zamawiajgcy wymaga w ramach przedmiotu zamodwienia dostawy przenosnika transportujgcego folie PE na
instalacje recyklingu, ktérego parametry nalezy dostosowa¢ do rodzaju przenoszonych odpaddw, wydajnosci
instalacji. Tasémocigg transportujacy folie PE na instalacje recyklingu nalezy zlokalizowaé w Strefie C.

Zamawiajgcy nie przewiduje aby dtugosc tego tasmociggu przekraczata 30 m.




Tresé zapytania nr 8:
Ze schematu bedacego zat. Nr 3 do OPZ wynika iz dostarczona instalacja ma umozliwiaé ,podawanie
odseparowanej foli PE pozostate] (nietransparentnej), na instalacje recyklingu foli PE. Prosimy o
potwierdzenie czy aby na pewno jest to poprawne rozwigzanie i czy Zamawiajacy tego oczekuje?
Tresc odpowiedzi na zapytanie nr 8;

Tak

Tres$¢ zapytania nr 9:
Dotyczy: wymagan Zamawiajgcego co do separacji optycznej ( Zat. Nr 1 do SIWZ-0PZ)
~Strumieri pozostaty po sortowaniu jak réwniez zanieczyszczenia wydzielone w separatorach nalezy skierowaé
do kolejnego separatora, ktdrego zadaniem bedzie odzyskanie cennych frakcji surowcowych (folii PE) poprzez
ich pozytywne wydzielenie i skierowanie do jednego z urzqdzeri dozujgcych. Wydzielony strumieri odpadéw
nalezy skierowa¢ do ponownego przesortowania wprowadzajqc go na linie przed przesiewaczem kaskadowym
w celu ponownego przesiania i poddania sortowaniu optycznemu.”
Prosimy o odpowiedzi na ponizsze pytania:
- Jaka frakcje ostatecznie Zamawiajacy chce odseparowad pozytywnie na tym urzadzeniu i dlaczego chce j3
skierowac przed przesiewacz kaskadowy? Nie widzimy sensu pod wzgledem technologicznym aby frakcje
pozytywnie odseparowang kierowa¢ przed przesiewacz kaskadowy? Prosimy o rozwazenie mozliwosci
skierowania przedmiotowego strumienia odpaddw na separator optyczny folii PE transparentnej (za
przesiewaczem kaskadowym).
-Prosimy o potwierdzenie ze pozostatodé po ostatnim separatorze optycznym powinna docelowo trafi¢ do
automatycznej stacji zatadunku kontenerdw?
- Prosimy o informacje co(jaki materiat) Zamawiajacy zamierza skierowac, po separacji na ostatnim
separatorze optycznym, bezposrednio na ,Podajnik folii PE na instalacje recyklingu”- wynika to ze schematu
(Zat. Nr 3 do OPZ)?
Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 9:
Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ i schematem ideowym, efektem pracy instalacji oczekiwanym
przez Zamawiajgcego jest folia PE (wysegregowana z odpadow komunalnych) o czystosci materiatowe;
powyzej 90 % w kazdym z dwdch strumieni; jako folia transparentna/ bezbarwna i folia pozostata — mix;
rézne kolory; zaréwno transparentne jak i barwione, w tym biate/mleczne w ilosci zapewniajgce]
przepustowo$¢ instalacji recyklingu nie mniej niz 10 000 Mg/rok regranulatu PE.
Zamawiajacy podtrzymuje swoje wymagania okreélone w SWZ i oczekuje zaprojektowania i wykonania

instalacji zgodnie z nimi.

Tresé¢ zapytania nr 10:

Dotyczy: wymagan Zamawiajgcego co do separacji optycznej ( Zat. Nr 1 do SIWZ-OPZ)
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Wg. analizy podanych przez Zamawiajacego zatozeri wydajnosciowych oraz z podanych informacji
dotyczacych skfadu morfologicznego odpadéw kierowanych na instalacje wynika ze dwa separatory separacji
drugiego stopnia (dla foli PE transparentnej i dla folii PE pozostatej-nietransparentnej) moga zostaé
zastapione jednym urzadzeniem(separatorem optycznym) o odpowiedniej konstrukcji(podzielonym), co
wplynie z KOZYSCIA dla Zamawiajacego zmniejszajgc koszty inwestycyjne oraz eksploatacyjne, przy
jednoczesnym zachowaniu wymagari funkcjonalnych stawianych dla instalacji przez Zamawiajgcego.
Zgodnie z powyzszym prosimy o potwierdzenie ze Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie jednego separatora
dla separacji drugiego stopnia przy zachowaniu wymagari funkcjonalnych stawianych dla instalacji przez
Zamawiajagcego.

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 10:

Zamawiajacy podtrzymuje swoje wymagania okreslone w SWZ i oczekuje zaprojektowania i wykonania

instalacji zgodnie z nimi.

Tre$¢ zapytania nr 11:

Prosimy o doprecyzowanie jakg doktadnie funkcje bedzie petnit ,Boks na pozostatosci” ktéry umiejscowiony
jest na schemacie (zat. Nr 3 do OPZ) pomiedzy ostatnim separatorem optycznym a automatyczng stacjg
zatadunku konteneréw? Wg. nas z przedstawionego uktadu technologicznego wynika(zat. Nr 3 do OPZ) iz nie
ma koniecznosci stosowania dodatkowego boksu na pozostatosci w przypadku kiedy materiat ma trafi¢ na
»automatyczng stacjg zatadunku”. Prosimy o potwierdzenie ze Zamawiajacy dopuszcza dostawe instalacji
ktdra nie bedzie wyposazona w tego rodzaju boks a jednoczesnie instalacja ta spetni wymagania funkcjonalne
i uzytkowe Zamawiajgcego .

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 11:

Zamawiajgcy podtrzymuje swoje wymagania okreslone w SWZ i oczekuje zaprojektowania i wykonania

instalacji zgodnie z nimi.

Tres¢ zapytania nr 12:
Prosimy o doprecyzowanie Ze Zamawiajacy oczekuje dostawy jednej ~Automatycznej stacji zatadunku
konteneréw”?
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 12:

Tak

Treé¢ zapytania nr 13:
Zamawiajacy w MODYFIKACII TRESCI SIWZ z dnia 08.03.2002r doprecyzowuje i jednoczeénie rozszerza
pierwotny zapis co do zadari zataczenia przez Wykonawce do oferty przedmiotowych $rodkéw dowodowych:
»Zamawiajqcy Zqda zafqczenia przez Wykonawce do oferty ponizszych przedmiotowych srodkéw

dowodowych:

)95
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b)

c)

d)
e)

by

g)
h)

opis rozwiqzar technicznych i technologicznych, systemu automatyki i sterowania, konstrukcyjnych i
materiafowych wraz ze schematem technologicznym kompletnej w petni zmechanizowanej i
zautomatyzowanej instalacji przygotowania (poprzez proces sortowania) odpadéw tworzyw sztucznych
— folii PE do recyklingu i wykazem proponowanych urzqdzer, maszyn, osprzetu, aparatury kontrolno-
pomiarowej, automatycznego systemu sterowania z uwzglednieniem gabarytéw hali wskazanych w SWZ;
rysunki z propozycjq rozmieszczenia poszczegdinych elementdéw linii technologicznej z uwzglednieniem
obejs¢ i pomostéw dla przeprowadzenia konserwacji i przeglgdéw;

dane dotyczgce zapotrzebowania instalacji w media, co najmniej dla zakreséw: energii elektrycznej,
powietrza technologicznego i wody;

dane dotyczgce emisji zanieczyszczen w zakresie powietrza, Sciekow oraz poziomu hatasu

wypetnione formularze danych technicznych maszyn i urzqdzeri zgodnie ze wzorem stanowigcym
integralng czes¢ SWZ;

wytyczne do projektu budowlanego i projektdow wykonawczych w zakresie: posadowienia maszyn i
urzqdzen, lokalizacji, wielkosci otwordw technologicznych i kanaféw technologicznych, lokalizacji bram
wjazdowych, wentylacji z uwzglednieniem odpylania, zasilania i oswietlenia, instalacji wodno-
kanalizacyjnych itp.

inne wazne informacje dotyczqce zaproponowanej technologii,

wykaz zastosowanych urzqdzer, maszyn, osprzetu, aparatury kontrolnej, regulacyjnej i pomiarowej,
automatycznego systemu sterowania wraz z ich charakterystykq techniczng i z podaniem producentéw
zgodnie z formularzami (kartami katalogowymi) stanowigcymi Zatqcznik Nr 9/1 — 9/8 do niniejszej SWZ),
oswiadczenie Wykonawcy, iz wszystkie dostarczone w ramach przedmiotu niniejszego zamdwienia: -
przenosniki wznoszqce, podajqce, przyspieszajqce do separatoréw optycznych zostafy wytworzone przez
Jjednego producenta, - separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta. oraz spetniajg

wszystkie wymagania okreslone w tresci Specyfikacji warunkéw zamdwienia (wraz z zatgcznikami).”

Chcemy zwrdci¢ uwage iz cze$¢ wymagan Zamawiajgcego co do przedmiotowych srodkéw dowodowych to

nic innego jak informacje i dane ktére wynika¢ bedg z projektu technologiczneﬂgo ktéry jest jednym z

przedmiotéw zamdwienia w w/w postepowaniu i nie mogg one stanowi¢ zadai Zamawiajgcego na etapie

oferty przetargowe;.

W zwigzku z powyzszym prosimy o rezygnacje i wykreslenie punktéw ktérych zakres bedzie wynikat

bezposrednio z projektu technologicznego tj. m.in.: pkt. b; pkt. c; pkt. d; pkt. f.

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 13:

Zamawiajgcy informuje, iz w tresci odpowiedzi na zapytanie nr 2 (powyzej) dokonat modyfikacji tresci SWZ

W powyzszym zakresie.
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Treé¢ zapytania nr 14:
W punkcie 2.2. Wymagania dotyczace procesu technologicznego instalacji przygotowania odpadéw tworzyw
sztucznych (folii) do recyklingu dotyczgcego Rozdrabnianie odpaddw - rozdrabniacz stacjonarny Zamawiajacy
wymaga zastosowanie rozdrabniacza o otworze zasypowym min. 3000 x 4000 mm. Prosze o doprecyzowanie
czy chodzi tu otwor zasypowy jaki tworzy lej zasypowy wielkoéci komory rozdrabniania?
W podpunkcie d) Automatyczna prasa belujgca Zamawiajacy okresla minimalng wydajno$é prasy na poziomie
8t/h dla materiatu o cigzarze nasypowym min. 20 kg/m3. Prosze o sprecyzowanie czy ta wydajnos¢ jest
wartoscig teoretyczng, czy dotyczy wydajnosci w warunkach prasy? Jednoczesnie zwracam sie z proba o
dopuszczenie prasy belujgcej z nozami w zasypie jako rozwigzanie réwnowazne.
Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 14:
Zamawiajgcy wyjasnia, ze: podane w OPZ wymagania dotyczgce zastosowania rozdrabniacza o otworze
zasypowym 3000 x 4000 mm odnoszg sie do wymiardw leja zasypowego, a dane techniczne podane dla

prasy belujgcej sg parametrami teoretycznymi.

Tre$¢ zapytania nr 15:
Zamawiajgcy oczekuje mozliwosci zainstalowania w przysztosci drugiej nitki o podobnej przepustowodci tj.
20.000 Mg/rok (OPZ, s. 5 i s. 12). Czy w ramach oferty wykonawca ma przedstawié rysunki z propozycja
rozmieszczenia poszczegdlnych elementdw linii technologicznej stanowigcej przedmiot zamdwienia czy tez
Zamawiajgcy wymaga, aby rysunki przedstawione w ofercie uwzgledniaty przewidywana do zainstalowania
w drugg nitke o podobnej przepustowosci w celu potwierdzenia mozliwosci realizacji takiego zakresu w
przysztosci?
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 15:
Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ (str.5) przy usytuowaniu instalacji w hali, Zamawiajacy oczekuje
uwzglednienia mozliwodci zainstalowania w przysztosci drugiej nitki o podobnej przepustowodci t.j.

20 000 Mg/rok.

Treé¢ zapytania nr 16:
Czy dla drugiej nitki przewidywanej do zainstalowania w przysztoéci nalezy przyjaé zatozenia wtaséciwe dla linii
technologicznej (tj. pierwszej nitki) stanowiacej przedmiot zamdwienia (tj. np. szerokosci separatoréw
optycznych, parametry innych wymaganych urzadzen itp.)?
Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 16:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 17:
W ramach projektu technologicznego (OPZ, s. 5) Zamawiajacy wymaga przygotowania dokumentacji

automatyki i sterowania procesem technologicznym wraz z oprogramowaniem. Pragniemy wyjasnié, ze na
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etapie projektu technologicznego mozliwe jest przedstawienie wytacznie zatozer w zakresie automatyki i
sterowania, bowiem rozwigzania w tym zakresie projektowane s3 po zatwierdzeniu projektu
technologicznego, natomiast oprogramowanie jest tworzone w ramach realizacji zamdwienia w oparciu o
zatwierdzony projekt technologiczny i projekt branzowy. Prosimy o potwierdzenie, ze na etapie projektu
technologicznego Zamawiajgcy wymaga przedstawienia jedynie zatozert dotyczacych projektowanej
automatyki i sterowania procesem technologicznym.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 17:

Zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamdwienia, zaprojektowana i wykonana instalacja przygotowania odpaddéw
do procesu recyklingu folii PE winna by¢ w petni zmechanizowana i zautomatyzowana. Zgodnie z zasadami
przyjetymi dla opracowywania projektéw technologicznych, w projekcie nalezy okreéli¢é podstawowe

parametry systemu sterownia dla ruchu ciggtego w cyklu automatycznym.

Tres¢ zapytania nr 18:

Zamawiajacy wymaga (OPZ, s. 5), aby zastosowane w projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i
komunikacyjne zapewniaty wysokie standardy eksploatacyjne i estetyczne zaktadu, a ponadto gwarantowaty
wymagane warunki BHP i p.poz. Prosimy o potwierdzenie, ze spetnienie wymagan Zamawiajgcego
okreélonych w dokumentacji przetargowej jest jednoznaczne ze spetnieniem wymagari Zamawiajacego w
zakresie wysokich standarddéw eksploatacyjnych, estetycznych, warunkéw BHP i p.poz, a w przeciwnym razie
prosimy o jednoznaczne wyspecyfikowanie wymagan w tych zakresach.

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 18:

Zamawiajgcy potwierdza, ze spetnienie wymagar okreslonych w SWZ w zakresie rozwigzar technologicznych
i technicznych zapewnia wymagania dotyczace standarddw eksploatacyjnych i estetycznych zakfadu.

Zastosowane rozwigzania winny gwarantowac wymagane prawem warunki komunikacyjne, BHP i p.poz.

Tresé¢ zapytania nr 19:

Na str. 10 OPZ Zamawiajacy wyszczegdlnia strefy A, B i C. W celu zapewnienia mozliwosci realizacji
(wykonalnosci) zamdwienia prosimy o dopuszczenie mozliwosci lokalizacji prasy belujgcej w Strefie C, przy
zachowaniu wszystkich pozostatych wymaganych funkeji Strefy C. Utrzymanie wymogu lokalizacji prasy w
Strefie B moze uniemozliwi¢ wykonanie w przysztosci w sposob optymalnych zabudowy drugiej nitki, a
ponadto moze utrudnic logistyke odbioru sprasowanych balotéw folii produktowe;.

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 19:

Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé lokalizacji prasy belujacej w strefie C przy zachowaniu wszystkich

pozostatych funkcji wymaganych dla strefy C.

Tre$¢ zapytania nr 20:

Czy sprasowane baloty folii (podczas procesu mycia i granulacji drugiego typu folii) maja by¢ odbierane z
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prasy i kierowane do Strefy C czy tez do budynku hali magazynowej wskazanego na zatgczniku nr 7 do OPZ.
Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 20:

Sprasowane bele folii kierowanej do instalacji recyklingu folii PE nalezy magazynowac czasowo w Strefie C.

Treé¢ zapytania nr 21:
Czy prawidtowo rozumiemy, Ze stacja transformatorowa wraz rozdzielnig niskiego napiecia bedzie
zlokalizowana w czesci hali produkcyjnej przeznaczonej dla instalacji recyklingu, tj. instalacji rozdrabniania,
myecia i granulacji folii polietylenowe;j?
Treéé odpowiedzi na zapytanie nr 21:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 22:

Na str. 12 pkt 3) i str. 13 OPZ Zamawiajgcy wymaga stworzenia takiego rozwigzania, aby metale zelazne
wydzielone przez separator metali Zzelaznych mogly by¢ odbierane przy zachowaniu ergonomii z
uwzglednieniem trzyzmianowego systemu pracy. Prosimy o wyjasnienie, czy Zamawiajgcy oczekuje odbioru
wydzielonych metali za pomocg mniejszego pojemnika np. 2 m3 wozkiem widtowym wewnatrz hali czy tez
odpady nalezy skierowac do kontenera o poj. min. 30 m3 , ktérego odbidr odbywatby sie hakowcem na
zewnatrz hali? Czy tez inne rozwiazanie dla zachowania ergonomii z uwzglednieniem trzyzmianowego
systemu pracy jest przez Zamawiajgcego wymagane?

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 22:

Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania dla odbierania metali przy zachowaniu ergonomii z uwzglednieniem

trzyzmianowego systemu pracy.

Tres¢ zapytania nr 23;
Na str. 12 pkt 4) Zamawiajgcy wymaga przewidzenia automatycznej stacji zatadunku odpaddw pozostatych
po wyodrebnieniu folii PE, w tym frakcji ponizej 40 mm odsianej na przesiewaczu wibracyjno-kaskadowym.
Podobnie wymog taki zostat zaprezentowany na schemacie zataczonym do dokumentacji przetargowej. Z
kolei na str. 14 OPZ wymaga sie, aby pozostatos$¢ po optycznym doczyszczeniu zostata skierowana do miejsca
magazynowania, gdzie beda magazynowane zanieczyszczenia po procesie sortowania folii, skad bedg
kierowane do prasy belujacej. Prosimy o wyjasnienie: Czy frakcja drobna odsiana na przesiewaczu oraz
pozostatoé¢ po procesie sortowania ma zostaé skierowana do prasy czy do automatycznej stacji zatadunku
kontenerow?
Tresé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 23:
Obowigzujgcym jest zapis zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ punktu 4 (str. 12), ze nalezy przewidzie¢ automatyczng
stacje zatadunku frakeji odpaddéw pozostatych po wyodrebnieniu folii PE, w tym frakcji ponizej 40 mm

odsianej na przesiewaczu wibracyjno- kaskadowym.
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Tres¢ zapytania nr 24:
Prosimy o wyjasnienie, ze elektroniczna waga samochodowa, a takze sprzety mobilne jak np. tadowarki,
pojazdy, wozki widtowe czy tadowarki nie stanowig przedmiotu zaméwienia.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 24:
Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ elektroniczna waga samochodowa oraz sprzety mobilne nie s3

objete przedmiotem niniejszego zamdwienia.

Tre$¢ zapytania nr 25:
Na str. 13 OPZ zapisano, Ze drgania separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje no$na. Prosimy
o skorygowanie tego wymagania, bowiem specyfika konstrukcji noénej dla separatora jest wiaénie
przejmowanie drgan, ktore jednakze muszg by¢ ttumione poprzez zapewnienie stabilnosci konstrukcji noénej
nieprzekraczajacej norm konstrukcyjnych oraz umozliwiajacych prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie.
Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 25:

Zamawiajacy wyjasnia, ze drgania separatora nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje noéng budynku.

Tres¢ zapytania nr 26:

Zamawiajacy wymaga, aby wyodrgbniona folia produktowa byfa kierowana bezposrednio na instalacje
recyklingu lub do prasy belujace]. Niezaleinie od tego, gdzie folia produktowa zostanie skierowana (na
instalacjg recyklingu czy do prasy) konieczne jest jej czasowe buforowanie w bunkrze, co jest zgodne z
wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi na str. 15 OPZ (akapit 3). Natomiast na str. 14 OPZ Zamawiajacy
dopuszcza buforowanie w bunkrze jedynie tej folii produktowej, ktéra ma by¢ prasowana. Utrzymanie takiego
wymagania wg zapisu na str. 14 OPZ bez dopuszczenia alternatywnego rozwigzania znacznie skomplikuje i
podrozy uklad technologiczny. Dlatego prosimy o dopuszczenie buforowania w bunkrze folii produktowej
niezaleznie od tego, czy ma byc¢ kierowana do instalacji recyklingu czy tez do prasy belujace;j.

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 26:

Zamawiajgcy dopuszcza buforowanie folii produktowej niezaleznie od tego czy ma byé kierowana
bezpodrednio do instalacji recyklingu czy do prasy belujacej (co jest zaznaczone na schemacie ideowym

instalacji (Zatacznik nr 3 do OPZ).

Tres¢ zapytania nr 27:
Na str. 15 i 23 zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ Zamawiajacy dwukrotnie sformutowat wymagania dla stagji
kompresoréw. Prosimy o wyjasnienie, czy wigzgca dla wykonawcdw jest wydajnosé 35 000 dm3/min. czy tez
25 000 dm3/min. powietrza. Dla zakresu przedmiotu niniejszego zamdwienia (wymagane separatory
optyczne) wystarczajace jest zapewnienie 25 000 dm3/min. powietrza. Prosimy o potwierdzenie, ze takiej
wydajnosci stacja kompresordw jest przez Zamawiajgcego wymagana.

Tred¢ odpowiedzi na zapytanie nr 27:

RSy
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Tak. Stacja kompresoréw winna przygotowa powietrze w ilosci i o parametrach wymaganych dla
zapewnienia pracy separatoréw optycznych, jednakze nie mniejsza niz 25 000 dm3/min powietrza (zgodnie

zZ zapisem na stronie 23 OPZ).

Tre$¢ zapytania nr 28:

Ostatnie doswiadczenia w realizacji stacji kompresordw wskazujg na mozliwosé optymalizacji biezacej ilosci
produkcji powietrza, a jednoczesnie zapewnienie oszczednosci w poborze energii przez stacje kompresorow
poprzez zastosowanie co najmniej jednego z kompresordw jako maszyny zmiennoobrotowej. Czy
Zamawiajgcy oczekuje, aby zapewnié¢ mozliwosé biezgcego dostosowywania produkcji sprezonego powietrza
do zapotrzebowania pochodzacego od separatoréow optycznych i tym samy oczekuje zastosowania co
najmniej jednej sprezarki zmiennoobrotowej?

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 28:

Tak.

Treéc¢ zapytania nr 29:

Z uwagi na przewidywane zastosowanie réznych rodzajéw separatorow optycznych, a w szczegdlnosci
pracujacych z dociskiem powietrza (w niektorych systemach) lub bez takiego docisku w przypadku zwyktych
separatortdw optycznych oraz pracujgcych na przenosnikach przyspieszajgcych o réinych diugosciach i
predkosci roboczej prosimy o dopuszczenie przez Zamawiajgcego mozliwosci dostosowania rozwigzan do
warunkéw pracy poszczegdlnych separatorow optycznych, a tym samym zoptymalizowanie zastosowanych
rozwigzan prosimy o umozliwienie dopasowania przez wykonawce: (a) zastosowania systemu stabilizujgcego
tj. docisku materiatu do tasmy za pomocyg strumienia powietrza lub brak takiego systemu, (b) predkosci
roboczej przenoénika przyspieszajgcego oraz (c) dtugosci przenosnika przyspieszajacego, w tym odlegtoéci
pomiedzy miejscem kontaktu odpadéw z tasma przenosnika a miejscem detekgji.

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 29:

Tres¢ odpowiedzi na powyzsze zapytanie zawiera tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 63 i 66.

Treé¢ zapytania nr 30:
Na str. 29 OPZ zapisano, ze Wykonawca bedzie wyposazad i utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy
wymagany odpowiednimi przepisami oraz ze Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem w czasie realizacji. Prosimy o wyjasnienie, czy Wykonawca prawidtowo interpretuje
wymagania Zamawiajgcego, ze zapewnienie ochrony przeciwpozarowej i odpowiedzialnosci Wykonawcy
dotyczy zakresu i obszaru nad ktérym Wykonawca sprawuje realng kontrole, tj. wtasnych i dostarczanych
urzadzen na terenie hali przejetej do wykonywania robdt montazowych oraz spowodowanych przez

Wykcnawece.
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Tred¢ odpowiedzi na zapytanie nr 30:

Tak

Tred¢ zapytania nr 31:

Na str. 34 OPZ sformutowano wymaganie zgodnie z ktdrym wykonawca zobowigzany jest wykonaé
(najszybciej jak to mozliwe) zalecenia Organdw, ktére zgodnie z prawem budowlanym Zamawiajacy
zobowigzany jest powiadomié¢ o zakoriczeniu budowy i zamiarze przystapienia do uzytkowania. Pragniemy
zwrdci¢ uwagg, ze przedmiot niniejszego zamdwienia obejmuje dostawy, ktérych montaz nie podlega prawu
budowlanemu, a zakres obowigzujacych wymaganh powinien zostaé jednoznacznie zdefiniowany w opisie
przedmiotu zaméwienia, a nie jako katalog otwarty w postaci dodatkowych zalecer, ktére moga pojawic sie
na etapie odbioru koricowego. W skrajnym bowiem przypadku Organy, na ktére powotuje sie Zamawiajacy
na str. 34 mogg okredli¢ dodatkowe lub inne wymagania oraz zakresy dostaw, prac i ustug, ktére nie zostaty
sprecyzowane w przedmiocie zamdwienia i nie stanowig przedmiotu ztozonej oferty. Dlatego prosimy o
potwierdzenie, ze wymagania dotyczace przedmiotu zamdéwienia zostato wyczerpujaco okreélone w opisie
przedmiotu zamdwienia, a ewentualnie dodatkowy zakres, nie wynikajacy z przedmiotu zaméwienia,
zostanie zlecony w ramach osobnego zamdwienia.

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 31:

Zamawiajacy podtrzymuje postanowienia SWZ i wyjasnia, ze Wykonawca jest zobowigzany do wykonania

zalecen organdw w zakresie dotyczacym przedmiotu zaméwienia.

Tres¢ zapytania nr 32:

W zwigzku z zafaczeniem do OPZ decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach oraz decyzji ULICP prosimy o
potwierdzenie, ze wymagania oraz zakresy dostaw czy prac wynikajace z tych decyzji dla wykonawcy zostaty
wyszczegolnione w OPZ, ze realizacja zaméwienia zgodnie z wymaganiami OPZ bedzie zgodna z wydanymi
decyzjami, a w przeciwnym razie prosimy o doprecyzowanie opisu przedmiotu zaméwienia w zakresie w
jakim realizacja zaméwienia ma spetni¢ wymagania wynikajace z zataczonych decyzji.

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 32:

Zgodnie z zapisami OPZ, Projekt Technologiczny musi uwzgledniaé zapisy Decyzji Prezydenta Miasta Krakowa

o srodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 19 maja 2021 roku stanowiacej zatacznik nr 1 do OPZ.

Tres¢ zapytania nr 33:

Czy Wykonawca winien zapewni¢ by-pass dla sita kaskadowo-wibracyjnego, ktéry umozliwi skierowanie
podawanego strumienia odpaddw poprzez sito kaskadowe lub tez z jego pominieciem? Wykonanie takiego
by-passu sita nieznacznie podraza wykonanie, ale umozliwia podawanie na linie odpadéw niewymagajacych
procesu przesiewania, co moze mie¢ szczegoine znaczenie w przypadku koniecznosci prowadzenia prac

serwisowych dla sita kaskadowego.

b [

17



Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 33:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 34:
Prosimy ¢ wskazanie miejsca na zataczniku 7, do ktdrego folia produktowa ma trafiac luzem z pominigciem
prasowania. Informacja taka jest niezbedna dla ustalenia prawidtowe] dtugosci przenosnikéw
transportujgcych folie w obszar buforowania i podawania do instalacji mycia i granulacji.
Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 34:
Tadmociag transportujgcy folie PE bezposrednie przekazywanie na instalacje recyklingu nalezy zlokalizowac

w Strefie C. Zamawiajacy nie przewiduje aby dtugos¢ tego tamociggu przekraczata 30 m.

Treé¢ zapytania nr 35:

Czy Wykonawca winien przewidzie¢ jedng prase dostosowang do belowania odpaddw pochodzgcych z linii
technologiczne] stanowiacej przedmiot zamdwienia czy tez nalezy przewidzie¢ prase belujgca dla docelowe;j
przepustowosci, tj. z uwzglednieniem drugiej planowanej nitki o podobnej przepustowosci linii. W takiej
sytuacji konieczne jest zastosowanie wieksze] prasy niz obecnie wymaganej, co tez zwiekszy koszty zakupu
prasy.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 35:

Wykonawca winien przewidzieé¢ jedng prase dostosowanag do belowania odpadéw pochodzacych z linii

technologicznej stanowigcej przedmiot zamodwienia.

Tres¢ zapytania nr 36:
Prosimy o potwierdzenie, ze w ramach wytycznych budowlanych Wykonawca jest zobowigzany wskazac
m.in. lokalizacje i wymiary bram, punkty doprowadzenia energii, lokalizacje i wielkos¢ otworéw
technologicznych, wytyczne dotyczace fundamentédw pod urzadzenia, obcigzen na posadzke oraz innych
szczegdtowych wytycznych dotyczgcych wykonania robét budowlanych a wynikajgcych z technologii, w celu
wykonania obiektéw budowlanych dostosowanych do potrzeb technologicznych.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 36:

Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ — pkt 1 str. 3 Wytyczne do projektu budowlanego.

Tres¢ zapytania nr 37:
W OPZ na m.in. str. 7 i 33 wskazane sg rézne okresy dla rozruchu i ruchu prébnego. Prosimy o ujednolicenie
termindw w tym zakresie, przy czym wskazujemy ze z naszego doswiadczenia wynika, iz ruch prébny moze
zostac skrécony nawet do 8 tygodni.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 37:

Zapisy na str. 7 i 33 zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ dotyczgce rozruchu i ruchu prébnego sg spdjne, i tak:
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— nastronie 7 zapis okresla ,Niezwtocznie po zakoriczeniu rozruchu nalezy przeprowadzié ruch prébny,
ktéry nie powinien by¢ krétszy niz 10 tygodni”
— na stronie 33 OPZ zapis okresla ,okres rozruchu i ruchu prébnego nie moze by¢ krétszy niz 12

tygodni”.

Treé¢ zapytania nr 38:

Prosimy o odstapienie od wymogu posiadania przez prase uktadu prasowania wstepnego, gdyz uniemozliwia
przedstawienie oferty innych wiodacych producentéw stosujgcych sprawdzone i renomowane prasy
belujgce oparte o inne rozwiazanie techniczne z zachowaniem pozostatych parametréw technicznych,
funkcjonalnych i wydajnosciowych dla prasy belujacej.

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 38:

Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do SWZ tj. OPZ (str. 21 OPZ) do belowania odpaddw nalezy przewidzie¢
automatyczng prasg do belowania z uktadem prasowania wstepnego. Z doswiadczenia Zamawiajacego
wynika, ze ze wzgledu na rodzaj materiatu (folia tworzyw sztucznych) wyposazenie prasy w komore

prasowania wstepnego jest jak najbardziej wskazane.

Tres¢ zapytania nr 39:

Na str. 16 OPZ w opisie wymagan dla przenosnikéw tasmowych Zamawiajagcy wymaga wyposazenia
przenoéniki w zbieraki do czyszczenia tasm w zaleznosci od rodzaju tasm (z progami, bez progéw) wykonane
z twardych elementéw gumowych bez dociskéw lub z dociskami sprezynowymi. Z dodwiadczenia Wykonawcy
wynika iz w przypadku taém z progami nie wskazane jest stosowanie zbierakéw po stronie zewnetrznej
szczegoinie w przypadku, gdy przenosniki transportujg frakcje lekka tj. folie. W zwigzku z tym prosimy o
zmiang wymagan i dopuszczenie mozliwosci nie stosowania zgarniaczy (zbierakéw) dla tadm progowych.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 39:

Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé nie stosowania zgarniaczy (zbierakéw) dla tasm progowych.

Tresé zapytania nr 40:

Na str. 17 OPZ w opisie wymagan dla przenosnikdw tasmowych Zamawiajgcy wymaga zastosowania
wytozenia blach na przesypach wyktadzing trudnoscieralna. Zastosowanie wyktadzin trudnoscieralnych na
przesypach dla frakcji, jaka jest folia jest nieuzasadnione i spowoduje niepotrzebny wzrost kosztéw inwestycji
w tym obszarze. Prosimy o zmiane wymagan i dopuszczenie braku koniecznosci zastosowania wyktadzin
trudnoscieralnych na blachach przesypdéw dla folii.

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 40:

Zamawiajacy dopuszcza brak koniecznosci zastosowania wyktadzin trudno$cieralnych na blachach przesypéw

dla folii,
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Treéé zapytania nr 41:

Na str. 24 OPZ Zamawiajacy przedstawia wymagania dla systemu wizualizacji pracy linii za pomocg kamer
przemystowych. Prosimy o jednoznaczne zdefiniowanie iloéci sztuk wymaganych kamer, w celu mozliwoéci
rzetelnej kalkulacji tego systemu. Prosimy takze o podanie miejsca/miejsc lokalizacji monitora/monitoréw
umozliwiajgcych podglad pracy instalacji.

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 41:

System wizualizacji dotyczy instalacji technologicznej przygotowania folii PE do recyklingu i ilos¢ kamer winna
by¢ dostosowana do linii zapewniajac optymalny monitoring pracy instalacji. Zgodnie z zapisami zat. nr 1 do
SWZ tj. OPZ (str. 25) sterowanie automatyczne instalacja winno odbywac sie ze sterowni i tam nalezy

zainstalowac podglad pracy instalacji.

Tresc¢ zapytania nr 42:

Na str. 26 Zamawiajgcy przedstawia wymagania dla systemu sterowania. Prosimy o potwierdzenie, ze pod
pojeciem ,szafy technologiczne” Zamawiajacy rozumie szafy zasilajgco-sterujgce. Dalej Zamawiajacy pisze:
.System sterowania winien posiada¢ mozliwo$¢ monitorowania parametréw zasilania szaf technologicznych
energig elektryczna, takich jak: natezenia praddw, napiecia, moce, wspdtczynniki mocy, czestotliwodci,
wspotczynniki znieksztatcen harmonicznych napiecia i pradu oraz zuzycia energii.” Prosimy o potwierdzenie,
ze wymagania hie dotyczg urzadzen, ktére trafiajg na instalacje jako kompletne tzn. ze swojg szafg sterownicza,
ktéra jest zwykle szafy typowa, powigzana i dedykowang z danym urzadzeniem, bez zabudowanych
elementéw umozliwiajagcych monitorowanie parametrow zasilania i dla ktérych nie ma mozliwosci
wprowadzania modyfikacji czy ich przebudowy. Utrzymanie wymogu dodatkowego montazu analizatora
parametréw i innej aparatury w tych szafach bytoby niestandardowe, znaczgco utrudni wykonanie oraz
bardzo znaczaco podniesie koszt zabudowy takich analizatoréw oraz catego systemu sterowania i
automatyki. Dlatego zwracamy sie z prosba o ograniczenie wymogu zastosowania monftorowania
parametréow zasilania wyfacznie do szaf zasilajgco-sterujgcych indywidualnie projektowanych dla tych
urzadzen, ktére nie posiadajg wtasnej dedykowanej typowej szafy sterownicze;.

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 42:

Tak. Zamawiajacy potwierdza, ze pod pojeciem szafy technologicznej, Zamawiajgcy rozumie szafy zasilajgco
sterujgce i stawiane w stosunku do nich wymagania przypadkdw, kiedy instalowane sg kompletne urzadzenia

z wtasng szafg sterownicza.

Treéé zapytania nr 43:
Na str. 27 OPZ Zamawiajgcy przedstawia wymagania dla wyposazenia elektrotechnicznego. ,Szafy powinny
miec:
e  Sciane tylng, dach, Sciany boczne, listwe gérng i doing,

e szyny nosne kabl,
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e pole opisowe dla kazdego urzgdzenia,
®  pokrywy zaslepiajgce dla miejsc rezerwowych i kanatéw kablowych,
®  szyny nosne.”
Prosimy o potwierdzenie, ze pod pojeciem ,Szafy” Zamawiajgcy ma na mysli rozdzielnice energetyczne, ktére
to posiadajg wypunktowane przez Zamawiajgcego wyposazenie.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 43:
Tak.

Treé¢ zapytania nr 44:
Na str. 25 OPZ Zamawiajgcy przedstawia wymagania dla systemu sterowania:
~Dla przejrzystosci schematu oprogramowanie musi zapewnia¢ mozliwo$¢ podziatu gtéwnego schematu
technologicznego na podgrupy oraz dodatkowo w przypadku wiekszej przejrzystosci umozliwi¢ podziat

schematu na dwa monitory. Podgrupy te powinny by¢ przyporzqdkowane poszczegdinym czesciom instalacji.”

Prosimy o dopuszczenie zastosowania jednego duzego (ok. 55 cali) monitora, ktéry spetni wszystkie powyzsze
funkcje i zapewni przejrzystosc schematu linii technologicznej.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 44:

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie jednego duzego monitora (nie mniej niz 55 cali), ktéry spetni wszystkie

wymagane funkcje i zapewni przejrzystoéé schematu linii technologicznej.

Treé¢ zapytania nr 45:
Na str. 25 OPZ Zamawiajgcy przedstawia wymagania dla systemu sterowania:
.- Sterowanie winno umoZliwia¢ monitoring pracy przeno$nikdw tasmowych poprzez czujniki/ inicjatory ruchu
przenosnika i wizualizacja na monitorze komputera sterujgcego.”
Prosimy o potwierdzenie, ze Wykonawca spetni wymdg Zamawiajacego poprzez zastosowanie rozwigzania,
ktére pozwoli na monitoring pracy przeno$nika w zakresie: pracuje/nie pracuje, bez dodatkowo
montowanych czujnikdw/inicjatoréw ruchu wspomnianych w opisie Zamawiajgcego. Montaz dodatkowych
czujnikéw powoduje wzrost kosztéw wykonania systemu sterowania oraz koniecznoéé ingerencji w
konstrukcje przenosnika co wptywa na niepotrzebne zwigkszenie kosztéw wykonania catej instalaciji.
Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 45:

Proponowane rozwianie nie spetnia oczekiwari Zamawiajacego.

Tres¢ zapytania nr 46:
Na str. 26 OPZ Zamawiajqcy przedstawia wymagania dla systemu sterowania:
~System sterowania winien posiadac moZliwosc monitorowania parametréw zasilania szaf technologicznych
energiq elektryczng, takich jak: natezenia prqdéw, napiecia, moce, wspétczynniki mocy, czestotliwosci,

wspdfczynniki znieksztatceri harmonicznych napiecia i pradu oraz zuzycia energii.”
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Wyjasniamy, iz standardowe analizatory stuzace do monitorowania parametréw zasilania szaf nie sa
wyposazone w opcje monitorowania wspoétczynnikow znieksztatcen harmonicznych napiecia i pradu. Prosimy
0 dopuszczenie zastosowania standardowych analizatorow sieci pozwalajacych monitorowad wszystkie
pozostate podstawowe parametry tj. natezenia praddw, napiecia, moce, wspdtczynniki mocy, czestotliwosci
oraz zuzycia energii.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 46:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 47:
Czy poprzez zapis ,przedmuchaniu catej instalacji” uzywane] w opisie spacji sprezonego powietrza
Zamawiajacy ma na mysli czyszczenie roznych miejsc instalacji za pomoca sprezonego powietrza?
Tresé odpowiedzi na zapytanie nr 47:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 48:;
Czy z zapisdw na str. 28 OPZ pkt 3.1., Zamawiajacy wymaga zawarcia ubezpieczenia CAR na czas realizacji
montazu?
Tredc odpowiedzi na zapytanie nr 48:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 49;
Czy Zamawiajgcy udostepni teren Wykonawcy pod obiekty zaplecza budowy? Wykonawca zgodnie z zapisami
str. 33 OPZ sam zorganizuje i zabezpieczy zaplecze budowy jednak samo udostepnienie terenu musi byé
umozliwione przez Zamawiajacego.
W przeciwnym razie Wykonawca nie jest w stanie prowadzi¢ prac realizacji zadania bez zaplecza budowy, a
sam sobie nie swojego terenu nie udostepni. Prosimy o wyjasnienie i ewentualnej dopasowanie zapisu str.
33 OPZ.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 49:
Zamawiajacy dopuszcza zorganizowanie zaplecza na terenie dziatki 1/169 po wczeéniejszym uzgodnieniu z

Zamawiajgcym. Koszty zwigzane z organizacja zaplecza budowy nie beda podlegac odrebnej zaptacie.

Tre$¢ zapytania nr 50:
W par.3 ust.1 pkt.2 wzoru umowy Zamawiajacy okresla, ze Wykonawca ma wykona¢ dostawe kompletnego
wyposazenia technologicznego wraz z montazem do dnia 31.08.2023 r. Z kolei tre$¢ OPZ str.6 precyzuje, ze
rozpoczecie dostaw i ich montaz nastapi po wykonaniu niezbednych prac budowlano-instalacyjnych

realizowanych przez innego wykonawce wybranego w ramach odrebnego postepowania o zamdwienie
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publiczne w wymaganym przez Zamawiajgcego terminie do dnia 30.04.2023 r. Z powyzszego harmonogramu
wynika, ze w biezgcym postepowaniu na dostawe i montaz wyposazenia technologicznego instalacji
przewidziano okres 4 miesigcy (od 30.04.2023 do 31.08.2023). Prosimy o wydtuzenie tego okresu o 1 miesiac
tj. facznie do 5 miesigcy, poniewaz z naszego dtugoletniego do$wiadczenia wynika, ze okres 4 miesiecy nie
jest wystarczajgcy na zmontowanie linii technologicznej o stopniu skomplikowania i ilodci urzadzer;
analogicznej do biezacej realizacji.

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 50:

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SWZ.

Treé¢ zapytania nr 51:
Prosimy o potwierdzenie, ze preferowanym sposobem usunigcia wady jest jej naprawa. Wymiana elementu
na nowy, wolny od wad bedzie natomiast stosowana, gdy naprawa okaze sie niemozliwa do wykonania lub -
gdy zgodnie z par.5 ust.7 pkt.3 wzoru umowy - dana wada byta juz dwukrotnie usuwana.
Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 51:
Zamawiajacy podtrzymuje zapisy wzoru umowy stanowigcego zat. nr 2 do SWZ. W przypadku wystapienia

jakiejkolwiek wady w przedmiocie umowy beda miaty zastosowanie zapisy § 5 ust. 7 zat. nr 2 do SWZ.

Tre$¢ zapytania nr 52:

Prosimy o ujednolicenie zapiséw w par. 6 ust. 3 oraz ust. 4 wzoru umowy dotyczacych oéwiadczenia
Wykonawcy potwierdzajgcego spetnienie wymogu zatrudnienia personelu na podstawie umowy o prace. W
ust.3 jest mowa, ze Wykonawca winien przedktada¢ takie oéwiadczenie ,w terminie 7 dni od podpisania
Umowy, a nastepnie wraz z kazdq fakturq VAT, zad w ust.4 pkt.1 wskazane jest, ze takie oéwiadczenie ma
zostac ztozone dopiero ,na pisemne zqdanie Zamawiajgcego”.

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 52:

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy w SWZ poniewaz nie wystepuja zgtaszane rozbieznoéci.

Treé¢ zapytania nr 53:

W par. 12 ust. 4 wzoru umowy Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany terminu zakoriczenia realizacji
przedmiotu umowy ,w przypadku wystgpienia sity wyzszej tj.: wprowadzenie obostrzer zwigzanym z
pandemiq COVID-18, strajku, powodzi, pozaru, itp”. W zwiazku z aktualng sytuacjg na Ukrainie prosimy o
dopisanie ,,wojny” do wymienionych przypadkéw sity wyzszej.

Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 53:

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy dotychczasowe w SWZ.
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Tres¢ zapytania nr 54:

W par. 12 ust. 6 wzoru umowy Zamawiajacy przewidziat wprawdzie mozliwos¢ zmiany wysokosci
wynagrodzenia Wykonawcy na wypadek zmiany ceny materiatéw lub kosztéw zwigzanych z realizacja
Umowy, jednakze w ust. 11 okreslit maksymalny putap tej zmiany jedynie na poziomie 1% ceny oferty. W
zwiagzku z aktualnie trwajacg wojng na Ukrainie i zwigzang z nig niepewng globalng sytuacja gospodarczg
prosimy o podwyzszenie tego putapu do 10% ceny umowy. Konflikt na Ukrainie i zwigzane z nim sankcje
gospodarcze moga wywotaé "szok cenowy" o zasiggu ogdlno$wiatowym, wiasciwie odczuwalny juz dzis.
Trudno przewidzie¢ skutki i szkody gospodarcze w przypadku dalszej eskalacji konfliktu, nie sposéb takze
oszacowac ryzyka czy trendu podwyzek kluczowych surowcdw czy materiatéw {np. paliwo, stal). Wobec tak
niepewnej dla Wykonawcy sytuacji, mozliwos¢ zmiany wartodci kontraktu przynajmniej do 10% wartosci
kontraktu, databy szanse na zabezpieczenie realnej i namacalnej kwoty, ktéra mogtaby zrekompensowac
ewentuaine dalsze podwyzki cen, a - co najwaznigjsze - umozliwi¢ dalszg realizacje kontraktu, zmniejszajgc
ryzyko razacej straty Wykonawcy lub koniecznos< jego zejécia z placu montazu.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 54:

Zamawiajacy dziatajgc na podstawie art. 137 ust. 1 ustawy Prawo zamdwier publicznych (t.j. Dz. U. 2 2021

poz. 1129 ze zm.) modyfikuje tres¢ zat. nr 2 do SWZ w zakresie § 12 ust. 10i ust. 11:

Jest:

(...)

10. Pierwsza waloryzacja wynagrodzenia, o ktérej mowa w ust. 6, moze nastgpi¢ nie wczesniej niz
po 12 miesigcach od podpisania Umowy i bedzie wyliczona jako érednia arytmetyczna ze wskaznika
waloryzacji za okres poprzednich 12 miesigcy (zwanej w dalszej tresci Umowy ,,stawka waloryzacji").

11. Wynagrodzenie moze zosta¢ waloryzowane do wysokosci 1 % ceny oferty, o ktorej o mowa w § 8 ust. 1
Umowy, co oznacza, ze zmiana wynagrodzenia na skutek zastosowania waloryzacji wynagrodzenia nie
moze przekroczy¢ wartosci tego wskaznika.

(..)

Otrzymuje on nowe brzmienie:

(..)

10. Pierwsza waloryzacja wynagrodzenia, o ktorej] mowa w ust. 6, moze nastapi¢ nie wczesniej niz
po 6 miesigcach od podpisania Umowy i bedzie wyliczona poprzez narastajagce uwzglednienie
wskaznikdw za miesigce od daty podpisania umowy do momentu waloryzacji (zwane w dalszej tresci
Umowy ,stawka waloryzacji”). W przypadku kolejnych waloryzacji bedg uwzgledniane wskazniki za
miesigce od daty poprzedniej waloryzacji do momentu kolejnej waloryzacji.

11. Wynagrodzenie moze zostaé waloryzowane do wysokosci 10 % ceny oferty, o ktérej mowa w § 8 ust. 1
Umowy, co oznacza, ze zmiana wynagrodzenia na skutek zastosowania waloryzacji wynagrodzenia nie

moze przekroczy¢ wartosci tego wskaznika.

()
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Treéc zapytania nr 55:
Whnosimy o wytaczenie ,utraconych korzysci” z odszkodowania uzupetniajgcego, ktére Zamawiajacy zastrzegt
sobie w par. 13 ust. 2 oraz w par. 14 ust. 3 wzoru umowy. W obliczu kar umownych oraz szeregu innych
obowigzkéw Wykonawcy, samo zastrzezenie odszkodowania uzupetniajacego jest juz rygorystyczne, a
wytaczenie utraconych korzysci nieodzowne, aby Wykonawca byt w stanie wzia¢ na siebie ryzyko podjecia
sie realizacji zadania.
Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 55:

Zamawiajgcy podtrzymuje dotychczasowe zapisy w SWZ

Tresc zapytania nr 56:
W par. 16 wzoru umowy Zamawiajacy wprowadza dla siebie daleko idgce uprawnienia dotyczgce mozliwoéci
wykorzystania dokumentacji projektowej Wykonawcy, przy czym jako dokumentacje definiuje réwniez
~dokumentacje techniczno-ruchowq”. Zwracamy uwage Zamawiajacego, ze Wykonawca nie przekaze praw
autorskich w zakresie dokumentacji techniczno-ruchowej. Jest to dokument Wykonawcy przypisany dla
danego typu urzadzenia, wykorzystywany wielokrotnie przez Wykonawce przy dostawie tego urzadzenia dla
roznych klientéw i przekazywanie w stosunku do niego praw autorskich jest nieuzasadnione.
Dodatkowo w ust.1 pkt 7 zastrzega sobie prawo do ,przetwarzania, przerabiania i adaptowania utworu
samodzielnie lub poprzez osoby trzecie”. Tak szeroko okreslone uprawnienia pozostaja w sprzecznoéci z
innymi zapisami umowy i zobowigzaniami Wykonawcy np. w zakresie udzielonej gwarancji jakosci i rekojmi.
Wykonawca nie moze udzieli¢ zgody np. na dokonywanie przerébek instrukcji czy dokumentagji techniczno-
ruchowej, szczegdlnie w okresie trwania gwarancji jakosci i rekojmi. W przypadku instrukcji przerébki takie
w ogdle nie wchodza w gre, z uwagi na bezpieczefistwo pracy i obstugi danego urzadzenia czy catej linii.
Zadaniem Wykonawcy jest zaprojektowanie, dostarczenie i uruchomienie ciggu technologicznego, ktory
oprocz swych funkcji mechanicznych ma zapewni¢ pewne funkcje technologiczne okreélone w SIWZ.
Samodzielne dokonywanie przez Zamawiajace modyfikacji czy przerdbek ciagu technologicznego nie jest
mozliwe i grozitoby utrata gwarancji jakosci na funkcjonowanie instalagji.
Ponadto tak szerokie uprawnienia nie s3 adekwatne do celu zaméwienia. Przedmiotem umowy jest przecies
zaprojektowanie i wykonanie instalacji technologicznej w zaktadzie Zamawiajacego, o okreslonej lokalizacji
czy scisle ustalonych parametrach technologicznych. Zamawiajacy bedzie wykorzystywaé instalacje w sposdb
zgodny z przeznaczeniem, czyli do okredlonego technologia przetwarzania odpadéw. Nie jest przedmiotem
umowy ani celem zamdwienia pozyskanie samego projektu, ktéry Zamawiajacy miatby wielokrotnie i
swobodnie wykorzystywaé na potrzeby niezwigzane z przedmiotowa inwestycja.

Majac na uwadze powyzszg argumentacje prosimy o nastepujgce zmiany w §15 wzoru umowy:

e  usunigcie z ust.1 stéw: ,oraz dokumentacji techniczno-ruchowej, o ktdrej mowa w §2 ust.1 pkt 2
Umowy”

e  wprowadzenie nowego ust.6 o nastepujgcym brzmieniu:
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, Przeniesienie autorskich praw majgtkowych oraz praw zaleznych opisane w niniejszym paragrafie

nastgpi z zastrzezeniem, Ze zostanq one wykorzystane do realizacji przedmiotowej inwestycji

idziafari z nig zwigzanych tj. w zakresie niezbednym do zapewnienia prawidfowego przebiegu

procesu inwestycyjnego objetego Umowgq oraz pdzniejszej eksploatacji lub modernizacji instalacji

stanowigcej przedmiot umowy. Wykonawca nie bierze odpowiedzialnosci za wprowadzone przez

Zamawiajgcego zmiany i modyfikacje przekazanych utwordw oraz ich opracowania ani za skutki

wynikajgce z tych zmian”.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 56:

Zamawiajacy dziafajgc na podstawie art. 137 ust. 1 ustawy Prawo zamdwien publicznych (t.j. Dz. U.
z 2021 poz. 1129 ze zm.) modyfikuje tresé zat. nr 2 do SWZ w zakresie:

1. §16 ust. 1 poprzez wykre$lenie stowa ,oraz dokumentacji techniczno —ruchowej, o ktérej mowa
w § 2 ust. 1 pkt. 2 Umowy”,

2. § 16 poprzez dodanie ust. 6 o tresci:

(...)

Przeniesienie autorskich praw majgtkowych oraz praw zaleznych opisane w niniejszym paragrafie
nastapi z zastrzezeniem, ze zostang one wykorzystane do realizacji przedmiotowej inwestycji
i dziatan z nig zwigzanych tj. w zakresie niezbednym do zapewnienia prawidiowego przebiegu
procesu inwestycyjnego objetego Umowg oraz poézniejszej eksploatacji lub modernizacji
instalacji stanowigcej przedmiot umowy. Wykonawca nie bierze odpowiedzialnosci za
wprowadzone przez Zamawiajagcego zmiany i modyfikacje przekazanych utwordw oraz ich

opracowania ani za skutki wynikajace z tych zmian”.

()

Tre$é zapytania nr 57 :

W OPZ na stronie 8 w punkcie 1) dotyczagcym serwisu gwarancyjnego Zamawiajgcy wskazuje na czas reakgji
serwisu, przybycia i przystgpienia do usuniecia usterek w czasie maksymalnie 2 dniu roboczych od otrzymania
zgtoszenia. Jak pokazuje praktyka, wieksza cze$¢ awarii badZ usterek wystepujacych w separatorach
optycznych, inzynier serwisu moze zdiagnozowac zdalnie dzigki potgczeniu online badZz w rozmowie
telefonicznej z obstugg utrzymania ruchu, a nastepnie naprawi¢, wzglednie zaplanowa¢ dalsze czynnosci
serwisowe zwigzane z naprawg (np. zamowienie czesci).

Prosimy wiec o informacje czy Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosé, ze w sytuacji, gdy podczas zdalnego
potaczenia z inzynierem serwisu usterka zostanie zdiagnozowana oraz zostanie to potwierdzone przez strony,
nie bedzie konieczne przybycie serwisanta w terminie 2 dni roboczych? Jesli, tak prosimy réwniez o
modyfikacje w paragrafie 5, pkt. 7 podpunkt 1 wzoru umowy w nastepujacy sposob: , przystapienia usuwania
wady, w tym takze do wymiany elementu na wolny od wad, w terminie wskazanym przez Zamawiajgcego.

Przez przystapienie do usuwania wady, w tym takze do wymiany elementu na wolny od wad Zamawiajacy
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rozumie stawienie sie wykwalifikowanego pracownika Wykonawcy celem zdiagnozowania zgtoszone;j wady,

chyba ze wada moze byc¢ usunieta dzigki zdalnemu potaczeniu online bad? w rozmowie telefonicznej w

obstugg utrzymania ruchu, podczas ktorej to zostang przez strony wspdinie ustalone dalsze czynnosci

serwisowe zwigzane z usuwaniem wady.”

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 57:

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢, ze w sytuacji, gdy podczas zdalnego potaczenia z inzynierem serwisu

usterka zostanie zdiagnozowana oraz zostanie to potwierdzone przez strony, nie bedzie konieczne przybycie

serwisanta w terminie 2 dni roboczych.

Zamawiajacy dziatajac na podstawie art. 137 ust. 1 ustawy Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2021

poz. 1129 ze zm.) modyfikuje tresé § 5 ust. 7 pkt. 1 zat. nr 2 do SWZ:

Jest:

()

1) przystapienia do usuwania wady, w tym takze do wymiany elementu na wolny od wad, w terminie
wskazanym przez Zamawiajacego. Przez przystapienie do usuwania wady, w tym takze do wymiany
elementu na wolny od wad Zamawiajacy rozumie stawienie sig wykfalifikowanego pracownika
Wykonawcy celem zdiagnozowania zgtoszonej wady,

(...)

Otrzymuje on nowe brzmienie:

(...)

1) przystapienia usuwania wady, w tym takze do wymiany elementu na wolny od wad, w terminie
wskazanym przez Zamawiajgcego. Przez przystagpienie do usuwania wady, w tym takze do wymiany
elementu na wolny od wad Zamawiajgcy rozumie stawienie sie wykwalifikowanego pracownika
Wykonawcy celem zdiagnozowania zgtoszonej wady, chyba ze wada moze by¢ usunieta dzieki zdalnemu

potaczeniu online.

()

Tres¢ zapytania nr 58 :

Zmawiajgcy w roznych miejscach SWZ okredlit wymagania dotyczace parametréw pracy w tym
przepustowosci. Na str. 4 pkt 1.1 wskazuje si¢ na przepustowos$é wynoszacg min. 2,5-3,0 Mg/h. Z uwagi na
fakt, iz przepustowos¢ instalacji wptywa na dobdr przepustowosci pozostatych urzadzeri prosimy o
potwierdzenie, ze weryfikacja parametréw gwarantowanych, w tym separatoréw optycznych nastapi dla
przepustowosci instalacji wynoszacej min. 2,5 Mg/h.

Treéé odpowiedzi na zapytanie nr 58:

Zamawiajacy potwierdza, ze weryfikacja parametréw gwarantowanych, w tym separatoréw optycznych

nastapi dla przepustowosci wynoszacej min. 2,5 Mg/h.
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Tre$¢ zapytania nrS9:
Rodzaj oraz sktad kierowanych na instalacje odpadéw ma istotne znaczenie dla doboru parametréw, w tym
szerokosci roboczej poszczegdlnych urzadzen takie separatordow optycznych. Na str. 15 OPZ zawarto
nastepujacy wymag: , W celu uzyskania wymaganej czystosci przy zaktadanej przepustowosci 2,5 — 3,5 Mg/h,
szeroko$¢ przenosnikéw transportujgcych odpady w strefie separacji optycznej nie moze by¢ mnigjsza niz
2000 mm.”
Dalej na str. 19 w pkt 2.3.c) znajduje sie wymaog: Szerokosc tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnosc
separatora musi by¢ dostosowana do rodzaju i ilosci segregowanych odpaddw. Szerokosc czynna (szerokosc
tasmy po odliczeniu czesci tasmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) tasmy winna odpowiadac
(mniej wiecej by¢ réwna) szerokosci czujnika nie moze by¢ mnigjsza niz 2000 mm”.
Celem unikniecia rozbieznej interpretacji, prosimy o wyjasnienie, intencji powyzszych zapiséw. Czy poprzez
powyzsze wymogi nalezy rozumiec, ze szeroko$¢ robocza przeno$nikéw przyspieszajgcych, a co za tym idzie
réwniez wszystkich separatordw optycznych winna wynosi¢ min. 2000 mm?
Tred¢ odpowiedzi na zapytanie nr 59:
Tak. Szeroko$¢ robocza przenoénikdw przyspieszajgcych, a co za tym idzie réwniez wszystkich separatorow

optycznych winna wynosi¢ min. 2000 mm.

Tres¢ zapytania nr 60 :

Na str. 15 w punkcie dotyczacym separacji optycznej wskazuje sie na przepustowos$c uktadu separatoréow
optycznych wynoszaca 2,5 do 3,5 Mg/h. Dobranie szerokosci dla takiego zakresu jest mozliwe, jednakze
skutkowatoby potrzebg zastosowania niektérych separatoréw optycznych o szerokosci 2800 mm, za co za
tym idzie wigze sie to z wyzszymi kosztami inwestycyjnymi. Majac na uwadze, Ze przepustowos¢ catej
instalacji ma wynie$¢ 2,5-3,0 Mg/h, przed separacja optyczna ma nastgpi¢ wydzielenie metali oraz fr. drobnej,
prosimy o wyjaénienie czy Zamawiajgcy nie uwaza za zasadne, aby przepustowos$¢ separatordw optycznych
dobra¢ do iloéci wynikajacej z zatozen dotyczgcych rodzaju kierowanych na instalacje frakcji (fr. ptaska 2D
oraz folie PE) oraz bilansu masowego, przy zatozeniu, ze ma by¢ mozliwe uzyskanie wymaganych czystosci
przy iloéci strumienia kierowanego w obszar dziatania separatoréw optycznych wynoszacej min. 2,5 Mg/h?
Treé¢ odpowiedzi na zapytanie nr 60:

Zamawiajgcy wyjasnia, ze przepustowos$¢ separatoréw optycznych nalezy dobrac dla przepustowosci min.

2,5 Mg/h.

Treé¢ zapytania nr 61:
Zamawiajacy zaktada poddanie procesowi przygotowania do recyklingu odpaddw tworzyw sztucznych tzw.
frakcji ptaskiej (2D) odzyskiwanych w procesie sortowania odpadow komunalnych zaréwno selektywnie
zbieranych, jak i niesegregowanych (zmieszanych) odpaddw komunalnych, w ktérych udziat folii PE wynosi

ok. 40-50%. Wskazuje sie réwniez uwage na fakt, ze procesowi przygotowania do recyklingu odpadéw
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poddawane jest frakcja pochodzaca z odpaddw komunalnych, gdzie udziat folii PE moze by¢ zmienny. Majac
na uwadze dostepnos¢ na rynku folii PE wysortowanej poprzez separatory optyczne lub manualnie w
kabinach sortowniczych, o wyiszym poziomie czystosci niz wskazana w OPZ tzn. min. 80%, prosimy o
wyjasnienie czy Zamawiajacy zakfada przyjmowanie takiej folii do przedmiotowej instalacji? Co za tym idzie
czy nalezy rowniez zatozy¢, ze tego typu strumien folii PE moze by¢ poddany sortowaniu i w efekcie nalezy
uwzglednic ten fakt podczas doboru maszyn i urzadzen, w tym separatordw optycznych?

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 61:

Tak. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ przyjmowania folii 0 wyzszym poziomie czystoéci niz wskazana w

OPZ.

Treé¢ zapytania nr 62:

Na str. 14. w punkcie dotyczacym separacji optycznej zawarto nastepujgcy wymaog: , Wymagania ze strony
odbiorcow recyklatéw wskazujq na potrzebe zapewnienia mozliwosci dwu lub trzy stopniowego procesu
sortowania. Zamawiajqcy wymaga, co najmniej dwustopniowej separacji optycznej”. Doswiadczenia
zwigzane z recyklingiem folii wskazujg z jednej strony na duza zmiennos$¢ odpadéw na wejéciu, a z drugiej na
rosngce potrzeby dla gotowych granulatéw PE. To powoduje wzrost znaczenia mozliwie wysokiej
elastycznosci instalacji. Elastyczno$¢ tg moina zapewni¢ poprzez jej mechaniczne przygotowanie do
sortowania pozytywnego i negatywnego w przypadku separatoréw folii PE bezbarwnej oraz folii PE kolorowej
1-go i 2-go stopnia, zapewnienia mozliwosci skierowania zanieczyszczer wydzielonych poprzez separatory
optyczne 2-go stopnia sortowania przed separator optyczny przewidziany do wydzielenia strat po
separatorach optycznych folii PE bezbarwnej oraz folii PE mix, jak réwniez stwarzajgc mozliwoéé
alternatywnego zastosowania 3-stopniowego sortowania folii PE. Zapewnienie powyzszych funkgji, wymaga
zapewnienia sprawdzonych i stosowanych na rynkach mechanicznych rozwigzan z zastosowaniem
odpowiednich ukfadéw przenosnikéw, jak réwniez uwzgledniania szerokosci separatoréw optycznych pray
ich doborze. Prosimy o wyjasnienie, czy Zamawiajacy wymaga zastosowania wyzej wymienionych rozwigzan?
Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 62:

Tak, Zamawiajacy wymaga zapewnienia sprawdzonych i stosowanych na rynkach mechanicznych rozwigzan
z zastosowaniem odpowiednich uktadéw przenosénikéw, jak réwniez uwzgledniania szerokosci separatoréw

optycznych przy ich doborze.

Tre$¢ zapytania nr 63:
Na str. 19 w pkt 2.3.c) znajduje sig wymdg ,Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania systemu sortujgcego. Diugosc przenosnika przyspieszajgcego winna by¢ taka,
aby minimalna odlegfos¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpaddw z tasmq przenosnika, a miejscem detekcji
wynos[fa, co najmniej 6 000 mm”. Rozumiemy, ze powyzszy wymog ma zwiazek z koniecznoécia zapewnienia

mozliwosci ustabilizowania sig strumieni odpadéw na przenosniku pomiedzy miejscem podawania odpaddéw
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na przenosnik a miejscem ich detekcji. W przypadku standardowych rozwigzan odlegtos¢ ta wynosi do ok.
6000 mm. W przypadku separatoréw optycznych wyposazonych w system stabilizacji strumienia odpaddw
(w tym przypadku frakcji ptaskiej czy folii) odlegtos¢ ta jest krotsza i jest dostosowana do prawidtowego
dziatania systemu stabilizacji. Prosimy zatem wyjasnienie, czy Zamawiajgcy wyraza zgode na odstepstwo w
przypadku separatordw optycznych wyposazonych w system stabilizacji strumienia odpaddéw od wyzej
wymienionego wymogu dotyczgcego , dtugosci odlegtosci”, gdyz w tym przypadku nie ma on uzasadnienia i
moze mie¢ negatywny wptyw na stabilizacje strumienia. W przypadku zgody na przedmioctowe rozwigzanie,
prosimy o wyjasnienie czy réwnoczesnie dopuszcza sie na zastosowanie predkosci pracy dla przenosnikdw
przyspieszajgcych wynoszace 2-3 m/s?

Tres$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 63:

Zamawiajacy wyraza zgode na odstepstwo od wymogu 6 m dotyczacego odlegtosci pomiedzy miejscem
kontaktu odpaddw z tasma przenoénika, a miejscem detekcji w przypadku separatoréw optycznych

wyposazonych w system stabilizacji strumienia.

Tresc¢ zapytania nr 64:
Celem unikniecia rozbieznych interpretacji prosimy o wyjasnienie czy dobrze rozumiemy, ze celem
sortowana na przedmiotowej instalacji ma by¢ uzyskanie dwoch rodzajow folii PE:
1) folie PE transparentne/ bezbarwne/biate/mleczne;
2) folie PE mix (rézne kolory, folie zaréwno przezroczyste, jak i barwione)
Powyzsze pytanie ma zwigzek z tym, Ze stosowana nazwa ,folia transparentna” odnosi sie do folii
bezbarwnych, a w praktyce to réwniez folie kolorowe moga by¢ transparentne.
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 64:
Zamawiajgcy wyjasnia, ze zadaniem instalacji przygotowania do recyklingu jest uzyskanie dwoch rodzajéw
folii PE; t.].:
— folii PE transparentnej/ bezbarwnej,

— folii PE mix (rézne kolory, folie zaréwno przezroczyste, jak i barwione, w tym biate/mleczne).

Tre$¢ zapytania nr 65:
Na str. 21 w pkt 2.3.c) znajduje sie wymadg: ,Ze wzgledu na mozliwosc¢ wystgpienia w strumieniu materiatow
potgczonych z metalami oraz materiatdw czarnych nalezy wyposazyé skanery w dodatkowe czujniki
elektromagnetyczne i dodatkowe czujniki laserowe”. Dodwiadczenie pokazuje, ze zastosowanie czujnikow
metali jest zasadne w przypadku separatoréw optycznych przewidzianych dia doczyszczania folii PE (2-gi
stopien sortowania) oraz separatora optycznego przewidzianego dla odzyskiwania utraconych wczesniej folii
PE, za$ czujnikdw laserowych pozwalajgcych na identyfikacje obiektdw czarnych, w przypadku separatorow
optycznych dedykowanych do doczyszczania folii PE (2-gi stopier sortowania). Majac na uwadze zwigzane z

tym nakfady inwestycyjne, prosimy o wyjasnienie czy w wyzej wymienione czujniki nalezy wyposazy¢
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wszystkie separatory optyczne, czy tylko te, ktdre tego wymagaja i gdzie jest to uzasadnione w celu
zapewnienia mozliwosci osiggniecia wymaganych efektéw?

Tres¢ odpowiedzi na zapytanie nr 65:

Zamawiajacy wyjasnia, ze w dodatkowe czujniki elektromagnetyczne i czujniki laserowe nalezy wyposazy¢ te
separatory, ktdre tego wymagaja i gdzie jest to uzasadnione w celu zapewnienia mozliwogci osiggniecia

wymaganych efektéw.

Tres¢ zapytania nr 66:
Analizujac wymagania dotyczace procesu sortowania, schemat ideowy przeptywu strumienia odpaddw, jak i
opracowywany bilans masowy bazujacy na danych zawartych w SWZ/OPZ, zauwazamy, ze w przypadku
dwéch separatoréw optycznych tj. przeznaczanego do 2-go stopnia sortowania folii PE
transparentnej/bezbarwnej/biatej/mlecznej oraz separatora zwiekszajgcego skutecznoé¢ odzysku folii PE w
catym procesie sortowania tj. przewidzianego do odzysku utraconych folii PE mozliwe jest zastosowanie
standardowych rozwigzan separacji optycznej bez uzupetniajacego systemu stabilizacji strumienia odpadéw.
Majac na uwadze mozliwos¢ ograniczenia nakfadéw inwestycyjnych, bez negatywnego wptywu na proces
sortowania, prosimy o wyjasnienie czy Zamawiajacy dopuszcza w przypadku wyzej wymienionych dwdch
separatorow optycznych, rezygnacje z systemu stabilizacji strumienia odpadéw, o ktérej mowa w pkt. 2.3.c)?
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 66:
Zamawiajgcy podkresla, ze oczekiwanym efektem pracy instalacji jest pozyskanie z odpadéw komunalnych
folii PE o czystosci materiatowe] powyzej 90%. Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé rezygnacji z systemu

stabilizacji pod warunkiem uzyskania efektéw zgodnie z wymaganiami opisanymi w SWZ.

Tre$é zapytania nr 67:

Wg zapiséw SWZ/OPZ oczekiwanym przez Zamawiajacego efektem pracy instalacji jest folia PE (z odpadéw
komunalnych) o czystosci materiatowe] powyzej 90% w dwdch strumieniach. Podchodzac profesjonalnie do
odpowiedzialnoéci za proces oraz skuteczno$¢ dziatania separatoréw optycznych chcielibyémy zwrdci¢
uwage na fakt, iz skupienie sig wytacznie na wymogu czystosci wigze sig z ryzykiem dla Zamawiajgcego. Moze
sig okazac, Ze zostanie uzyskana czystos¢, jednakze przy duzych stratach folii PE stanowigcych cel sortowania,
co nie lezy w interesie Zamawiajacego. Analizujac wymagania dotyczace procesu technologicznego uwazamy,
ze mozliwe jest uzyskanie wymaganego lub wyzszego poziomu czystosci, przy stratach folii PE stanowigcych
cel sortowania w pozostatosci po sortowaniu optycznym wszystkich separatorach optycznych), w stosunku
do udziatu tych folii w strumieniu kierowanym w obszar dziatania pierwszego separatora optycznego, na
poziomie do 10%. Prosimy o wyjasnienie i ewentualne doprecyzowanie oczekiwari Zamawiajgcego
dotyczacych wymaganych pozioméw parametrdw pracy.

Tres¢ zapytania nr 68:
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Celem unikniecia rozbieznych interpretacji prosimy o wyjasnienie czy ponizsze jest zgodnie z oczekiwaniami
Zamawiajacego.

Celem sortowana na przedmiotowej instalacji ma by¢ uzyskanie dwdch rodzajéw folii PE:

1) folie PE transparentne/ bezbarwne/biate/mleczne;

2) folie PE mix (rézne kolory, folie zaréwno przezroczyste, jak i barwione)

0 czystosci min. 90% kazdego z rodzajow sortowane;j folii PE oraz stratach tych folii PE w strumieniu odpadéw
po procesie sortowana na poziomie nie wyzszym niz 10%, w stosunku do udziatu tych folii PE w strumieniu
kierowanym w obszar dziatania pierwszego separatora optycznego, przy przepustowosci instalacji min. 2,5
Mg/h, jak rowniez sktadzie odpaddw zgodnie z informacjami zawartymi w SWZ/OPZ oraz ewentualnych
dodatkowych wyjasnieniach Zamawiajgcego.

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 67 i 68:

Zamawiajgcy wyjasnia, ze celem sortowana na przedmiotowej instalacji ma by¢ uzyskanie dwdch rodzajow
folii PE:

— folii PE transparentnej/ bezbarwnej;

— folii PE mix (rézne kolory, folie zaréwno przeizroczyste, jak i barwione, w tym biatej/mlecznej} o
czystosci min. 90% kazdego z rodzajow sortowanej folii PE oraz stratach tych folii PE w strumieniu
odpaddw po procesie sortowana na poziomie nie wyzszym niz 10%, w stosunku do udziatu tych folii
PE w strumieniu kierowanym w obszar dziatania pierwszego separatora optycznego, przy
przepustowosci instalacji min. 2,5 Mg/h, jak réwniez sktadzie odpaddw zgodnie z informacjami

zawartymi w SWZ/OPZ.

Tre$¢ zapytania nr 69;
We wzorze umowy w paragrafie 6 pkt 4 podpunkt 3 jako dowdd zatrudniania personelu na podstawie umowy
stosunku pracy Zamawiajgcy moze wymagaé przedtozenia ,Zaswiadczenia wilasciwego oddziatu ZUS,
potwierdzajqce opfacanie przez Wykonawce lub podwykonawce skfadek na ubezpieczenia spofeczne i
zdrowotne z tytutu zatrudnienia na podstawie stosunku pracy za ostatni okres rozliczeniowy”. Czy nalezy
rozumied, ze Zamawiajacy ma na mysli zaswiadczenie o niezaleganiu w optacaniu sktadek?
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 69

Zamawiajgcy wyjasnia, iz uzna za wystarczajacy dokument ZUS RCA, ZUS RSA, itp.

Tre$¢ zapytania nr 70:
W paragrafie 2 pkt 6 podpunkt 1 wzoru umowy Zamawiajacy zobowigzuje Wykonawce do nieograniczonego
dostepu do oprogramowania producenta separatora zawierajacego petna baze danych materiatéw dla
kazdego separatora. Prosimy o wyjasnienie czy dobrze rozumiemy, ze Zamawiajgcemu chodzi o dostep do
interfejsu uzytkownika znajdujgcego sie na kazdym z separatordw, za pomocg ktdrego klient moze

aktywowa¢, modyfikowad programy do sortowania oraz ma ciggty wglad w statystyki powstajgce podczas
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pracy maszyny, ale nie oczekuje dostepu do kodéw zrédtowych zainstalowanych na separatorach, ktére
stanowig know-how dostawcy urzadzeri i nie mogg by¢ przekazane Zamawiajgcemu?
Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 70:

Tak.

Tres¢ zapytania nr 71:

W paragrafie 2 pkt 6 podpunkt 2 wzoru umowy Zamawiajacy oczekuje uzyskania nieograniczonego dostepu
do oprogramowania umozliwiajacego sterowanie separatorami, monitorowanie i analize wynikéw. Prosimy
o potwierdzenie, ze w punkcie tym Zamawiajacy oczekuje posiadania komputera w pomieszczeniu sterowni,
za pomocy ktdrego bedzie mdgt sterowaé separatorami, monitorowaé ich status oraz pobiera¢ dane
statystyczne generowane przez separatory, ale nie oczekuje dostepu do kodéw zrédtowych oprogramowania
zainstalowanego na dostarczonym komputerze, ktére stanowi know-how dostawcy separatordw i nie mogg
by¢ przekazane Zamawiajacemu?

Tre$¢ odpowiedzi na zapytanie nr 71:

Tak.

Wykonawcy w ztozonych ofertach przetargowych zobowigzani sg uwzgledni¢ udzielone odpowiedzi na
zapytania oraz dokonang przez Zamawiajacego modyfikacje treéci SWZ.
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