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1. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest kompletna w pelni zmechanizowana i zautomatyzowana
instalacja recyklingu folii PE w procesie mycia rozdrabniania i granulacji folii
polietylenowej wraz z instalacjg podczyszczania wody (zimnej i cieplej) stosowanej w
obiegu zamknietym do mycia folii PE w procesie technologicznym i obejmuje:

- zaprojektowanie technologii,

- dostawy i montaz wyposazenia technologicznego,
- szkolenie personelu Zamawiajgcego,

- rozruch i ruch proébny instalaciji,

- przeglady i ustugi serwisowe w okresie gwarancji,

- zapewnienie nadzoru autorskiego w zakresie objetym przedmiotem zamoéwienia
podczas realizacji calego przedsiewziecia.

Okres dochodzenia do pelnej zdolnosci produkcyjnej nie moze byé¢ dtuzszy od 1 roku
(12 miesiecy)

Przedmiot zamowienia realizowany jest w ramach zadania inwestycyjnego Budowa Zaktadu
Recyklingu Tworzyw Sztucznych wchodzacego w zakres zamierzenia inwestycyjnego p.n.
,Centrum Recyklingu Odpadéw Komunalnych w Krakowie”.

Instalacja recyklingu foli PE (mycia i granulacji folii polietylenowej objeta niniejszym
przedmiotem zamowienia wraz z instalacjg podczyszczania wody do mycia) zlokalizowana
bedzie w budynku hali produkcyjnej Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych o tgcznej
powierzchni okoto 9 000 m? (szerokosci 60 m i dtugosci ok 150 m i wysokosci w kalenicy
do 19,5 m od poziomu posadzki budynku), podzielonym na dwie réwne czesci wzdtuz osi
podtuznej budynku, $ciang na dtugosci ok. 130 m. Pod zabudowe instalacji recyklingu folii
PE objetej niniejszym przedmiotem zamodwienia przeznaczona jest jedna potowa hali
produkcyjnej. W drugiej potowie hali zlokalizowana zostanie instalacja przygotowania
odpaddw tworzyw sztucznych do recyklingu.

Plan podziatu budynku hali produkcyjnej z zaznaczeniem czesci przeznaczonej dla
instalacji recyklingu folii PE — Rysunek PB — TECH- 1 stanowi Zafacznik Nr 6 do
niniejszego opracowania.

Opracowanie dokumentacji projektowej dla budynku hali produkcyjnej Zaktadu Recyklingu
Tworzyw Sztucznych i jej wybudowanie jest przedmiotem odrebnego zamodwienia
realizowanego réwnolegle do niniejszego.



CENTRUM RECYKLINGU ODPADOW KOMUNALNYCH W KRAKOWIE
Zaktad Recyklingu Tworzyw Sztucznych
Instalacja recyklingu Folii PE

Wraz z oferta Wykonawca winien przedtozy¢:

I. Wytyczne do projektu budowlanego i projektéow wykonawczych w zakresie;
posadowienia maszyn i urzagdzen, lokalizacji, wielkosci otworéw technologicznych i
kanatéw technologicznych, lokalizacji bram wjazdowych, wentylacji z uwzglednieniem
odpylania, zasilania i oSwietlenia, instalacji wodno- kanalizacyjnych itp.

Il. Projekt wstepny instalacji zawierajacy

- opis rozwigzan technicznych, technologicznych, konstrukcyjnych i materiatowych wraz ze
schematem technologicznym kompletnej w petni zmechanizowanej i zautomatyzowanej
instalacji recyklingu folii PE wraz z procesem podczyszczania wody stuzgcej do mycia folii, ,

-wykaz zastosowanych urzgdzen, maszyn, osprzetu, aparatury kontrolnej, regulacyjnej i
pomiarowej, automatycznego systemu sterowania wraz z ich petng charakterystyka
techniczng wraz z podaniem producentow

- dane dotyczgce emisji zanieczyszczen w zakresie powietrza, Sciekéw i poziomu hatasu,
- opis systemu automatyki i sterowania,

- rysunki z propozycja rozmieszczenia poszczegolnych elementow linii technologicznej z
uwzglednieniem obejs¢ i pomostow dla przeprowadzenia konserwacji i przeglgdow,

- inne wazne informacje dotyczgce zaproponowanej technologii,
1.1. Charakterystyczne parametry

Wzrastajgce wymagania dotyczgce koniecznych do osiggniecia poziomdéw recyklingu z
jednej strony oraz aspekty ekonomiczne z drugiej, wymagajg podejmowania dziatan
zwigzanych z recyklingiem odpadéw komunalnych, w tym z recyklingiem folii tworzyw
sztucznych.

Podstawowym celem budowy Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych jest poddanie
procesowi recyklingu folii polietylenowej wyodrebnionej w procesach odzysku (sortowania) z
odpadéw komunalnych o réznym, duzym stopniu zabrudzenia.

Zamawiajgcy wymaga, aby przepustowosc instalacji recyklingu wynosita nie mniej niz
10 000 Mg/rok regranulatu PE przy zatozeniu pracy ciagtej w trzyzmianowym systemie
pracy.

Minimalna wydajnos¢ linii technologicznej winna by¢é na poziomie 1,4 — 1,5 Mg/h.

Zaproponowana przez Wykonawce technologia produkcji regranulatu PE z folii musi
zawieraC wytgcznie rozwigzania technologiczne oraz maszyny i urzgdzenia sprawdzone w
eksploatacji i odpowiadaé¢ najlepszym dostepnym technologiom. Dostarczane maszyny i
urzgdzenia muszg by¢ fabrycznie nowe i wykonane w wysokim standardzie. Nie dopuszcza
sie zastosowania rozwigzan majgcych charakter prototypowy.
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Przy sytuowaniu instalacji w hali, Zamawiajacy oczekuje uwzgledniania mozliwosci
zainstalowanie w przysziosci drugiej nitki o podobnej przepustowosci (t.j. 10 000 Mg/rok).

W ramach przedmiotu zamoéwienia Wykonawca:

a) Opracuje zgodnie ze SWZ, zawartag umowg i obowigzujacymi wymaganiami prawa
projekt technologiczny kompletnej w petni zmechanizowanej i zautomatyzowanej instalacji
stuzgcej do wyprodukowania z folii PE regranulatu o przepustowosci instalacji co najmniej
1,4 do 1,5 Mg/rok w procesach rozdrabniania folii, mycia zimng i cieptg wodg, mechaniczno-
termicznego suszenia, wyttaczania z filtracjg (Zamawiajacy oczekuje trzystopniowej filtracji),
chtodzenia regranulatu, odswiezania (pozbywania sie zapachdéw), wraz z weztem
podczyszczania wody (zimnej i cieptej) stosowanej w obiegu zamknietym do mycia.

Proces technologiczny winien by¢ prowadzony w sposob ciagty w trzyzmianowym systemie
pracy i uwzgledniaé wszystkie elementy procesu technologicznego objete schematem
ideowym procesu stanowigcym Zafgcznik Nr 3 do niniejszego opracowania.

Opracowany projekt technologiczny winien zawiera¢ w szczegolnosci:

1) Projekt procesu technologicznego recyklingu folii PE transparentnej i nietransparentnej -
mix (pochodzgcej z odpadéw komunalnych w duzym stopniu zanieczyszczonej), poprzez
rozdrobnienie w pierwszej kolejnosci folii do rozmiaréw na poziomie 60 mm oraz domielenie
jej do ptatkdw PE o rozmiarach ponizej 40 mm, dwustopniowe umycie folii wodg zimng oraz
jednostopniowe umycie wodg cieptg, mechaniczno— termiczne suszenie, wyttaczanie
regranulatu z systemem filtracji (Zamawiajgcy oczekuje trzystopniowej filtracji), chtodzenie
regranulatu wraz z procesem odswiezania regranulatu i z konfekcjonowaniem regranulatu,

2) Projekt procesu podczyszczania wody zimnej i wody cieptej stosowanej w obiegu
zamknietym do mycia folii PE.

3) Schemat technologiczny wraz ze szczegdétowym opisem procesu technologicznego
recyklingu folii PE transparentnej i nietransparentnej- mix wraz z procesem podczyszczania
wody.

4) Wykaz maszyn i urzadzen niezbednych do prowadzenia procesu technologicznego wraz z
okresleniem parametréw technicznych i ich producentéw.

5) Specyfikacje (ilosciowg i jakosciowg) maszyn i urzgdzehn wraz ze szczegétowym
usytuowaniem wszystkich maszyn, urzadzen, konstrukcji wsporczych, podestéw itp) wraz z
ich parametrami wymiarowymi,

6) Obliczenia niezbedne do zwymiarowania zaréwno w zakresie technologicznym jak i
konstrukcyjnym,

7) Szczegotowe wytyczne branzowe,

8) Dokumentacje automatyki i sterowania procesem technologicznym wraz =z
oprogramowaniem i wizualizacja.

Projekt technologiczny musi uwzgledniaé zapisy Decyzji Prezydenta Miasta Krakowa o
Srodowiskowych  uwarunkowaniach z dnia 19 maja 2021 roku, znak WS-
04.6220.172.2020.AD, a zastosowane w projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i
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komunikacyjne winny zapewnia¢ wysokie standardy eksploatacyjne i estetyczne zaktadu
oraz gwarantowa¢ wymagane warunki BHP i P.poz.

Projekt technologiczny nalezy opracowa¢ w jezyku polskim w 3 kompletach. Wraz z
wersjg papierowg projektu technologicznego Wykonawca dostarczy wersje elektroniczng
dokumentacji w postaci pliku PDF na ptycie CD/DVD

Komisyjny Odbiér w/w opracowan projektowych nastgpi w siedzibie Zamawiajgcego po
wyprzedzajgcym (14 dni kalendarzowych) przedfozeniu kompletnych opracowan.
Wykonawca zobowigzany jest do przedtozenia spisu opracowan z os$wiadczeniem, ze
dokumentacja zostata wykonana zgodnie z wytycznymi, obowigzujgcymi przepisami,
normami i jest kompletna z punktu widzenia celu, jakiemu ma stuzy¢.

Sprawdzeniu podlega¢ bedzie zgodnos¢ przedktadanych opracowan z wymaganiami
zawartymi w Specyfikacji Warunkow Zaméwienia.

Przyjety przez Zamawiajacego Projekt bedzie stanowif podstawe do kompletowania i
realizacji dostaw.

b) Dostarczy i dokona montazu instalacji

Wszystkie urzadzenia linii technologicznej dostarczane w ramach realizacji przedmiotu
zamowienia musza by¢ fabrycznie nowe, wczesniej nie uzywane i posiada¢ niezbedne
atesty, swiadectwa bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci CE i inne niezbedne dokumenty
dopuszczajgce je do uruchomienia i uzytkowania.

Rozpoczecie dostaw i ich montaz nastgpi po wykonaniu niezbednych prac budowlano
instalacyjnych realizowanych przez Wykonawce wybranego w ramach odrebnego
postepowania o zamowienie publiczne w wymaganym przez Zamawiajgcego terminie do
30.04.2023 roku, po wczesniejszym uzgodnieniu z Zamawiajgcym harmonogramu realizacji
dostaw i montazu poszczegdlnych elementéw linii technologicznej.

Wraz z dostawami Wykonawca winien dostarczy¢ w 3 egzemplarzach opracowang w jezyku
polskim:

1) Dokumentacje Techniczno— Ruchowa, zawierajgcg: dokumentacje techniczng czesci
mechanicznej, dokumentacje techniczng czesci elektrotechnicznej, plany, schematy i
rysunki, wykazy wszystkich elementéw sktadowych i czesci zamiennych,

2) Instrukcje rozruchu i ruchu prébnego obejmujgce zakresy i sposdb prowadzenia rozruchu
i ruchu prébnego,

3) Instrukcje obstugi i konserwacji,

Obok opiséw zwyktych funkcji i dziatania, instrukcja obstugi i konserwacji winna zawieraé
opisy ewentualnych awarii i ich usuwania jak réwniez wskazéwki dotyczace warunkéw
bezpieczenstwa oraz wynikajgcych z nich konsekwencji. W czesci dotyczgcej konserwagji i
napraw instrukcja winna zawiera¢ wszystkie wytyczne niezbedne dla prowadzenia
konserwaciji i napraw urzadzen.

4) Instrukcje stanowiskowe wraz z instrukcjami BHP i P.poz.



CENTRUM RECYKLINGU ODPADOW KOMUNALNYCH W KRAKOWIE
Zaktad Recyklingu Tworzyw Sztucznych
Instalacja recyklingu Folii PE

Instrukcje stanowiskowe powinny w sposéb zrozumiaty dla pracownikéw okresla¢ sposéb
postepowania przed rozpoczeciem pracy na danym stanowisku, w czasie i pracy i po jej
zakonczeniu jak rowniez w sytuacjach awaryjnych.

Wraz z zakonczeniem montazu Wykonawca dostarczy dokumentacje powykonawczg z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku realizacji przedmiotu zamowienia,

c) Przeprowadzi szkolenie personelu Zamawiajgcego

W czasie przeprowadzania rozruchu i ruchu probnego, Wykonawca przeszkoli do obstugi
personel wskazany przez Zamawiajgcego.

Szkolenie winno by¢ prowadzone w jezyku polskim i zakonczy¢ sie wystawieniem przez
Wykonawce stosownych zaswiadczen, potwierdzajgcych nalezyte przeszkolenie.

d) Rozruch i ruch prébny

Rozruch i ruch prébny winny by¢ prowadzone przez zespét pracownikéw do tego powotany
w Scistej wspodtpracy z ekipg montazowg pod nadzorem Zamawiajgcego i przy udziale
przysztego personelu obstugujgcego instalacje.

Gotowos¢ do przeprowadzenia rozruchu i ruchu prébnego winna by¢ zgtoszona przez
Wykonawce nie pdzniej niz 14 dni  kalendarzowych przed planowanym terminem
prowadzenia rozruchu.

Rozruch winien by¢é prowadzony zgodnie z przediozong wraz z dostawami instrukcjg
rozruchu.

Rozruch winien by¢ prowadzony w dwéch (2) fazach , jako :
- rozruch mechaniczny
- rozruch technologiczny

Rozruch uwaza¢ sie bedzie za zakonczony, jezeli wszystkie urzgdzenia zostaty uruchomione
zgodnie z wymaganiami technologicznymi linii i ich praca przebiegata bez zastrzezen, a po
uptywie 5 dni ich pracy (bez diuzszych przerw) nie wystapity wieksze usterki .

W czasie rozruchu winien by¢é prowadzony dziennik rozruchu, do ktérego winny by¢ na
biezgco dokonywane wpisy dotyczgce prowadzonego rozruchu.

Niezwtocznie po rozruchu nalezy przeprowadzi¢ ruch prébny. Okres rozruchu i ruchu
prébnego nie moze by¢ krotszy niz 12 (dwanascie) tygodni, w tym co najmniej 4 (cztery)
tygodnie przy petnym obcigzeniu instalacji.

Okres dochodzenia do pelnej zdolnosci produkcyjnej nie moze byé¢ dtuzszy od 1 roku
(12 miesiecy)

Obstuga instalacji w czasie rozruchu i ruchu prébnego winna by¢ prowadzona przez personel
Zamawiajgcego pod kierunkiem i nadzorem Wykonawcy.

Po pomysinym ukonczeniu ruchu prébnego  Wykonawca sporzadzi protokdt jego
zakonczenia i gotowosci przekazania instalacji do eksploatac;i.
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e) Zapewni serwis gwarancyjny
Wykonawca w okresie gwarancji jest zobowigzany do:

1) zapewnienia serwisu gwarancyjnego z czasem reakcji, przybycia i przystgpienia do
usuniecia usterek przedstawiciela serwisu Wykonawcy w czasie maksymalnie do 2 dni
roboczych od ofrzymania zgtoszenia od przedstawiciela Zamawiajgcego, z
zapewnieniem obstugi polskojezycznej na wszystkich etapach procedury serwisowe;,
zaréwno serwisu Wykonawcy, jak i rowniez serwisu podwykonawcéw i dostawcow
poszczegodlnych urzgadzen czy instalacji,

2) zapewnienia serwisu gwarancyjnego dostarczonych maszyn i urzgdzen przez
wszystkich ich producentéw zgodnie z warunkami okreslonymi w podpunkcie wyzej.

1.2. Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu zamoéwienia.
Zamawiajacy

Zamawiajgcym jest; Miejskie Przedsiebiorstwo Oczyszczania Spoétka z 0.0 z siedzibg przy
ulicy Nowohuckiej 1, 31-580 Krakéw.

Lokalizacja

Zaktad Recyklingu Tworzyw Sztucznych jest jednym z zadan planowanych do zrealizowania
w ramach zamierzenia inwestycyjnego ,Centrum Recyklingu Odpadéw Komunalnych w
Krakowie” zlokalizowany bedzie na dziatce nr 1/169, obreb 20, Krakéw Nowa Huta o
powierzchni 6,7739 ha w obrebie Huty AcelorMittal SA, na terenie Dzielnicy XVIII Nowa
Huta.

Dziatka stanowi witasnos¢ Miejskiego Przedsiebiorstwa Oczyszczania Spétka z 0. 0. w
Krakowie.

Projekt zagospodarowania dziatki nr 1/169 - Rysunek Z-01, stanowi Zatacznik Nr 4 do
niniejszego opracowania, a Projekt zagospodarowania dziatki w zakresie
infrastruktury i obiektow zwigzanych z Zakiadem Recyklingu Tworzyw sztucznych-
Rysunek Z-02 stanowi Zatagcznik Nr 5 do niniejszego opracowania.

Dojazd do dziatki na etapie budowy odbywat sie bedzie drogami wewnetrznymi Huty
ArcelorMittal S.A. na podstawie wydanych przepustek czasowych. Wjazd na teren Huty
bedzie sie odbywat bramg nr 6 specjalnie w tym celu uruchomiong; w dniach od poniedziatku
do pigtku w godzinach od 6% do 18%. Wjazd na teren budowy w innych dniach tygodnia lub
godzinach mozliwy bedzie po wczesniejszym uzyskaniu zgody od Zamawiajgcego.

Zaktad Recyklingu Tworzyw Sztucznych obejmuje dwie instalacje technologiczne:
e zmechanizowang i zautomatyzowana instalacje przygotowania do recyklingu folii

polietylenowej poprzez wyodrebnienie (wysortowanie) z tworzyw sztucznych folii PE,
ktéra bedzie przedmiotem odrebnego zamowienia,
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e zmechanizowang i zautomatyzowana instalacje mycia i granulacji folii
polietylenowej wraz z instalacja podczyszczania wody (zimnej i cieptej)
stosowanej w obiegu zamknietym do mycia folii, stanowiacg przedmiot
niniejszego zamoéwienia.

Obie instalacje zlokalizowane bedg w jednej hali produkcyjnej przewidzianej dla Zaktadu
Recyklingu Tworzyw Sztucznych o tgcznej powierzchni okoto 9 000 m? (szerokosci 60 m i
dtugosci ok 150 m i wysokosci w kalenicy do 19,5 m od poziomu posadzki budynku)
podzielonym na dwie rowne czesci wzdtuz osi podtuznej budynku, sciang na dtugosci ok.
130 m.

Plan podziatu budynku hali produkcyjnej z zaznaczeniem czesci przeznaczonej dla
instalacji recyklingu folii PE — Rysunek PB — TECH -1 stanowi Zafacznik Nr 6 do
niniejszego opracowania, a dla instalacji przygotowania odpadéw tworzyw sztucznych
do recyklingu — Rysunek PB — TECH- 2 stanowi Zafacznik Nr 7.

Obie instalacje technologiczne beda realizowane rownolegle z realizacjg robot budowlanych.
Zamawiajacy posiada:

- Decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach wydana przez Prezydenta Miasta Krakowa z
dnia 19 maja 2021 roku, znak WS-04.6220.172.2020.AD (Zatacznik Nr 1 do niniejszego
opracowania),

- Decyzje ULICP Decyzja Prezydenta Miasta Krakowa z dnia 29 wrze$nia 2021 roku, znak;
AU-2/6733/208/2021 (Zatgcznik Nr 2 do niniejszego opracowania).

Procesowi recyklingu poddawana bedzie folia PE transparentna i nietransparentna — mix
odzyskana z odpaddéw komunalnych w procesie sortowania odpadéw komunalnych
selektywnie zbieranych (zotty pojemnik) i niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych.

Folia PE do instalacji recyklingu (stanowigcej przedmiot zaméwienia) bedzie dostarczana z
instalacji przygotowania odpaddéw do recyklingu, gdzie ze strumienia odpaddéw tworzyw
sztucznych wyodrebniana bedzie folia PE (wymagany stopien czystosci materialowej na
poziomie co najmniej 90 %) o rozdrobnieniu do elementéw o wymiarach na poziomie 300
mm.

Instalacja przygotowania folii PE bedzie pracowata w sposéb ciggly w trzy zmianowym
systemie pracy. Folia bedzie dostarczana bezposrednio w sposéb ciggty przenosnikiem lub
okresowo w belach po ich sprasowaniu.

Zaproponowane przez Wykonawce rozwigzania muszg by¢ rozwigzaniami sprawdzonymi
eksploatacyjnie i odpowiadaé¢ najlepszym dostepnym technologiom, a dostarczone maszyny i
urzgdzenia nowe, wykonane w wysokim standardzie.

1.3. Whasciwosci funkcjonalno- uzytkowe

Zadaniem Zamawiajgcego jest, aby oferowana instalacja recyklingu folii PE byta kompletna,
w peini zmechanizowang i zautomatyzowang instalacjg i winna obejmowac: w pierwszej
kolejnosci rozdrobnienie folii do rozmiaréw na poziomie 60 mm oraz domielenie do ptatkéw
PE o rozmiarach ponizej 40 mm, dwustopniowe mycie folii wodg zimng oraz dodatkowe
(wymagane) mycie wodg cieptg, mechaniczno— termiczne suszenie, wyttaczanie regranulatu
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z filtracjg i chtodzenie regranulatu wraz z ukladem odswiezania regranulatu i jego
konfekcjonowaniem.

Woda do mycia folii PE winna by¢ stosowana w obiegu zamknietym. Nalezy zaprojektowac i
wykonac instalacje podczyszczania wody zimnej i wody cieptej wykorzystywanej do mycia
folii PE.

Instalacja recyklingu folii PE wraz z instalacja podczyszczania wody (zimnej i cieptej)
przewidziana jest do zlokalizowania wewnatrz jednej 2z dwu czesci (potowie) hali
produkcyjnej Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych realizowanej rownolegle w ramach
odrebnego przedmiotu zamodwienia. Zgodnie z warunkami zamoéwienia budowy hali
produkcyjnej dla Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych, rozpoczecie montazu instalacji
moze sie rozpoczg¢ z samym poczatkiem maja 2023 roku.

Druga czesc¢ hali przeznaczona jest pod zabudowe instalacji przygotowania odpadéw (folii
PE) do recyklingu.

Zadaniem Zamawiajgcego od Wykonawcy rob6t budowlano-instalacyjnych jest aby hala
produkcyjna byta budynkiem o powierzchni okoto 9 000 m? (szerokosci 60 m i dtugosci ok
150 m i wysokosci w kalenicy do 19,5 m od poziomu posadzki budynku byt obiektem
jednonawowym wykonanym w  konstrukcji szkieletowej zelbetowo — stalowej, nakryty
dachem dwuspadowym symetrycznym, podzielony w potowie wzdtuz osi podtuznej budynku,
$ciang petng na dlugosci ok. 130 m.

Budynek jednym bokiem (na szerokosci budynku) bedzie bezposrednio przylegaé do
budynku hali magazynowej posiadajgc wspdlng $ciane. Pomieszczenie magazynowe
bezposrednio przylegajace do hali produkcyjnej przeznaczone jest do magazynowania big —
bagow z regranulatem PE.

Do zadan Wpykonawcy realizujgcego budowe hali produkcyjnej nalezy wykonanie
wewnetrznych instalacji; elektrycznej wraz ze stacjg transformatorowg, instalacje wody,
ciepta, kanalizacji sanitarnej i instalacji przeciwpozarowej, instalacji wentylacji i odpylania
zgodne z wytycznymi technologicznymi i wymaganiami Polskich Norm oraz obowigzujgcymi
przepisami w zakresie warunkow technicznych, ochrony p.poz. i b.h.p..

Stacja transformatorowa (z dwoma transformatorami o mocy 2500 i 2000 kW) wraz z
rozdzielnig niskiego napiecia bedzie zlokalizowana w czesci hali produkcyjnej przeznaczonej
dla instalacji recyklingu objetej niniejszym przedmiotem zamowienia.

Strefa C — strefa bezposredniego przekazywania wysortowanej foli PE na instalacje
recyklingu; podajnik do bezposredniego przekazywania foli PE oraz strefa czasowego
magazynowania folii PE sprasowanej w belach przed podaniem odpadéw na instalacje.

2. OPIS WYMAGAN ZAMAWIAJACEGO W STOSUNKU DO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajacy oczekuje, ze przedmiot zamowienia; zaprojektowana i wykonana instalacja
zagwarantuje spetnienie celu stawianego przed realizowanym zadaniem t,.
wyprodukowanie wysokiej jakosci regranulatu z folii PE pochodzacej z odpadow
komunalnych.
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Wymagane przez Zamawiajgcego parametry pracy instalacji
2.1. Przepustowos¢ instalaciji:

Zamawiajacy oczekuje, ze przepustowos¢ instalacji wynosi¢ bedzie nie mniej niz
10 000 Mg/rok regranulatu przy zatozeniu pracy ciagtej w trzyzmianowym systemie
pracy.

llos¢ godzin pracy w roku: - 8000
Przepustowos¢ na godzine: - na poziomie 1,4 do 1,5 Mg/h

2.2. Strumien odpadow na wejsciu — charakterystyka odpadow

Strumien folii PE poddawanej procesowi recyklingu w instalacji stanowigcej przedmiot
niniejszego postepowania przetargowego jest folig PE; transparentng i nietransparentng —
mix, pozyskiwang w procesie odzysku tzw. frakcji ptaskiej odpaddéw komunalnych
selektywnie zbieranych oraz odpaddw niesegregowanych (zmieszanych), przygotowana do
procesu recyklingu w instalacji przygotowania zlokalizowanej w drugiej potowie hali
produkcyjnej Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych, realizowanej réwnolegle z instalacja
stanowigcg przedmiot niniejszego zamowienia.

Ze wzgledu, ze folia PE poddawana procesowi recyklingu pochodzi z odpaddéw komunalnych
jest ona w réznym stopniu mocno zabrudzona.

2.3. Wymagania dotyczace procesu technologicznego instalacji recyklingu folii PE

1) Zaprojektowana i wykonana instalacjia winna by¢ w petni zmechanizowana i
zautomatyzowana. Proces technologiczny winien by¢ prowadzony w sposob ciggly w
trzyzmianowym systemie pracy i uwzgledniaC wszystkie elementy procesu technologicznego
objete schematem ideowym procesu stanowigcym Zafgcznik Nr 3 do niniejszego
opracowania,

2) Zamawiajgcy oczekuje prowadzenia procesu recyklingu z zastosowaniem etapéw:

- rozdrabniania odpadéw folii PE podawanej z instalacji przygotowania odpadow tworzyw
sztucznych do recyklingu (bezposrednio w sposdb ciaggty lub po pierwotnym sprasowaniu i
zbelowaniu) w pierwszej kolejnosci do rozmiaréw na poziomie 60 mm oraz dodatkowe
rozdrobnienie (domielenie) pod wodg do ptatkéw o rozmiarach ponizej 40 mm.

- dwustopniowe mycie odpadéw (folii PE) na zimno (zimng wodg),

- mycie odpadow (folii PE) na gorgco (wodg cieptg),

- mechaniczno —termiczne suszenie ,
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- wyttaczanie regranulatu wraz z systemem filtracji (Zamawiajgcy oczekuje trzystopniowej
filtraciji),

- chtodzenie regranulatu,
- od$wiezanie (pozbawianie zapachow) regranulatu,

oraz procesu podczyszczania wody zimnej i cieptej stosowanej w obiegu zamknietym do
umycia folii PE.

W rozwigzaniach nalezy uwzglednié, ze do instalacji recyklingu przekazywane bedg réwniez
okresowo odpady sprasowane i zbelowane.

Rozdrabnianie odpadéw —rozdrabniacz stacjonarny

Rozdrobniona do rozmiaréw okoto 300 mm folia transparentna lub folia nietransparentna —
mix kierowana do recyklingu winna w pierwszej kolejnosci zosta¢ poddana rozdrobnieniu do
rozmiarow ponizej 60 mm.

Do rozdrabniania odpadéw nalezy zastosowac¢ wolnoobrotowg rozdrabniarka (ilos¢ obrotéw
rzedu 100 obrotéw/ minute) dostosowang do rozdrabniania folii PE, wyposazong w
wewnetrzny docisk hydrauliczny o wydajnoséci dostosowanej do przepustowosci linii
technologicznej. Do regulacji predkosci rotora nalezy zastosowac falownik.

Rodzaj nozy tngcych i ich ilos¢ nalezy dostosowac do rodzaju rozdrabnianego materiatu (folii
PE).

Urzadzenie winno by¢ wyposazone w stopy antywibracyjne zapobiegajgce przeniesieniu
wibraciji .

Rozdrobniong do rozmiaréw ponizej 60 mm folie PE za pomocg przenosnika tasmowego po
oczyszczeniu na sucho nalezy skierowac¢ do silosa (zbiornika buforowego) gwarantujgcego
optymalne i ciggte podawanie folii do mycia. Pojemnos¢ silosa nie powinna by¢ mniejsza od
3,5 m?.

Mycie odpadéw na zimno

Proces mycia na zimno winien by¢ prowadzony w uktadzie technologicznym sktadajagcym
sie:

- z uktadu mycia wstepnego podzielonego na strefe mieszania i wttaczania rozdrobnione;j folii
pod wode z oddzielaniem ciezkich frakcji (np. elementéw szkia, itp.) i strefe mycia
dynamicznego pod wodg z wykorzystaniem podajnika slimakowego ($rubowego)
przesuwajgcego folie w urzadzeniu.

- z uktadu domielenia w wodzie (rozdrobnionej wstepnie do rozmiaréw okoto 60 mm) folii PE
na ptatki o rozmiarach nie przekraczajgcych 40 mm. Woda do miyna winna byé
wprowadzana przez otwory w komorze zasypowej urzgdzenia do mielenia. Zalecana ilos¢
wody podawanej w trakcie mielenia powinna sie ksztattowac na poziomie 20 m?/h.

- z uktadu mycia dynamicznego z podajnikiem slimakowym (Srubowym).

Urzadzenie do mycia wstepnego nalezy wyposazy¢é w przenosnik ze zgarniakami do
odprowadzania zanieczyszczen. Do mycia dynamicznego nalezy zastosowaé¢ szybko
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obrotowe urzgdzenia o predkosci rotora nie mniejszej niz 950 obrotéw/ min i dlugosci nie
mniejszej niz 3000 mm i $rednicy rotora nie mniejszej niz 650 mm z sitem o otworach
ponizej 5 mm. Zamawiajgcy oczekuje zastosowania rotora wyposazonego w fatwo wymienne
topatki.

Ze wzgledu na bezpoSredni kontakt z wodg, urzgdzenia w tej czeSci instalacji nalezy
wykonac ze stali nierdzewney.

Mycie odpadéw na goraco

Folia poddawania procesowi recyklingu na instalacji stanowigcej przedmiot zamdwienia jest
folig komunalng o duzym stopniu zabrudzenia réwniez zabrudzenia organicznego i wymaga
bardzo doktadnego wymycia. Zamawiajgcy wymaga kolejnego (dodatkowego) mycia wodg

gorgcy

Po procesie mycia na zimno ptatki PE z wykorzystaniem podajnika $limakowego
(Srubowego) winny by¢ kierowane do uktadu przygotowania do mycia na gorgco. wirOwki
mechanicznej w celu osuszenia przed skierowaniem do systemu mycia ich na gorgco. W
wiréwce nalezy zastosowac¢ sito o oczkach nie wiekszych od 3 mm. Diugos¢ rotora wirdwki
nie powinna by¢ mniejsza od 3000 mm przy $rednicy nie mniejszej od 1450 mm. Predkos$¢
obrotowa winna by¢é na poziomie 750 obr./min. Sito winno by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej. Kolejnym elementem uktadu przygotowania ptatkdw PE do mycia na gorgco to
dmuchawa powietrzna wraz z cyklonem . Wydajnos¢ powietrza nie powinna by¢ mniejsza od
70 m3/min.

Modut mycia na gorgco winien obejmowa¢ jednostke dozujgcg, co najmniej 2 zbiorniki do
mycia na gorgco i system odprowadzania ptatkdbw PE. PojemnosS¢ zbiornika i objetosc
jednostki dozujgcej powinna byé na poziomie 3,5 m3.

Kolejnym elementem powinna by¢ myjka dynamiczna — urzgdzenie szybko obrotowe o
predkosci obrotowej nie mniej niz 950 obr./min. Sito winno mie¢ otwory na poziomie 3-5
mm.

System winien posiada¢ mozliwos¢ mycia goragcg wodg rowniez z dodatkiem roztworéw
alkalicznych.

Ze wzgledu na bezposredni kontakt z woda, urzadzenia w tej czesci instalacji nalezy
wykonac ze stali nierdzewnej

Po zakonczeniu procesu mycia folii na gorgco nalezy jg skierowaé z wykorzystaniem
podajnika slimakowego (Srubowego) do zbiornika separacyjnego w celu oddzielenia ptatkéw
PE od ewentualnych zanieczyszczen np. tworzyw sztucznych o gestosci réwnej lub wiekszej
od 1 gr/cm?® za pomoca grawitacji.

Zbiornik winien by¢é wyposazony w mieszadto i wirniki fopatkowe do transportu ptatkow PE.
Zbiornik winien by¢ zintegrowany z elementem wyladowczym wraz z systemem
odwadniajgcym. Dtugo$¢ zbiornika separacyjnego nie powinna by¢é mniejsza niz 5000 mm
przy szerokosci co najmniej 3000 mm. Zbiornik powinien by¢ wyposazony w system
usuwania zanieczyszczen z wykorzystaniem przenosnika np. tancuchowego.

Mechaniczno- termiczne suszenie
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Ukiad suszenia winien obejmowa¢ w pierwszej kolejnosci suszenie mechaniczne. Po
oddzieleniu wody w suszarce wstepnej o wymiarach dostosowanych do rodzaju materiatu i
przepustowosci instalacji (o dtugosci rotora nie mniejszej niz 3000 mm i Srednicy nie
mniejszej niz 500 mm) ptatki nalezy poddac¢ procesowi mechanicznego osuszania. Rotor
nalezy wyposazy¢ w tatwo wymienne przykrecane topatki. Oczka sita nie powinny by¢
wieksze od 3 mm. Urzadzenie nalezy wyposazy¢ w zgarniak czyszczgcy w sposob ciggty
powierzchnie sita.

Osuszone mechanicznie ptatki PE nalezy poddac procesowi termicznego dosuszania. Po
procesie dosuszania wilgotnos¢ pfatkdbw winna sie ksztattowaé na poziomie 4-8%. Do
transportu ptatkéw do suszenia termicznego i dalej do zbiornika buforowego (silosa) o
pojemnos$ci co najmniej 15 m3 nalezy zastosowa¢ dmuchawy powietrzne. Wydajnos$c
powietrza nie powinna by¢ mniejsza od 70 m*min.

Rotory, sita i obudowy w suszarkach winny by¢é wykonane ze stali nierdzewnej.
Wyttaczanie regranulatu

W nastepnej kolejnosci ptatki PE podajnikiem zasypujgcym z wykrywaczem metali winny by¢
kierowane do wyttaczarki w celu granulacji. Wyttaczarka winna posiada¢ podwodjne
odgazowanie. Granulat po procesie granulacji musi by¢ w petni odgazowany. W celu
zapewnienia jak najwyzszej jakosci regranulatu, urzadzenie winno by¢ wyposazone w
potrojny system filtracji. Pierwszy filtr ma za zadanie odfiltrowa¢ pojedyncze elementy
powyzej 10 mm w celu zabezpieczenia przed zablokowaniem nastepnych filtréw, drugi
podwojny filtr (dwa filtry) powinien sktada¢ sie z laserowych tarcz filtracyjnych o $rednicy nie
mniejszej od 350 mm zainstalowanych przed systemem podwodjnego odgazowania. .
Minimalna powierzchnia filtracji catkowitej filtrow laserowych nie powinna by¢ mniejsza od
2600 cm?.

Zamawiajagcy oczekuje mozliwosci wymiany laserowych tarcz filtracyjnych bez koniecznosci
zatrzymywania pracy wyttaczarki.

Chtodzenie regranulatu i odswiezanie

W koncowej fazie wyttaczania, regranulat nalezy podda¢ procesowi chtodzenia oraz
odswiezania. Jako czynnik chtodniczy w procesie chtodzenia nalezy zastosowac glikol lub
inny czynnik rownowazny. System chtodzenia wyttaczarki (w celu ograniczenia zuzycia
energii elektrycznej w chiodne miesigce roku) nalezy wyposazy¢ w system free-coolingu..

Zadaniem odswiezania jest wyeliminowanie zapachu z wyprodukowanego regranulatu.
Zastosowanie procesu odswiezania jest niezbedne ze wzgledu na charakter folii, ktéra
pochodzi z odpadéw komunalnych. Zbiornik (cyklon) w ukfadzie odswiezania powinien by¢
powigzany z systemem kontroli poziomu.

Do transportu regranulatu nalezy zastosowa¢ dmuchawe powietrzng. W kohcowym etapie
regranulat nalezy skierowaé¢ do cyklonu (zbiornika buforowego z systemem kontroli poziomu)
o minimalnej pojemnosci 35 m?, z ktérym winien by¢ poditgczony uktad konfekcjonowania
poprzez wazenie (waga winna mie¢ mozliwos¢ ciggtego monitorowania) i napetnianie big-
bagow. Nalezy przewidzie¢ dwa stanowiska napetniania.

Podczyszczanie wody stosowanej w obiegu zamknietym dla mycia folii na zimno
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Minimalna przepustowos¢ dla procesu mycia na zimno winna ksztattowaé sie na poziomie
60 m®h dla oczyszczania mechanicznego, oraz na poziomie 30 m?*h dla oczyszczania
chemiczno-fizycznego.

Ukfad nalezy wyposazy¢ w system do uzupetnienia wody w ilosci ok 1-1,5 m®h, jesli bedzie
zachodzita taka koniecznosé.

Wode z uktadu chiodzenia wodg zimng nalezy odprowadzi¢ do zbiornika, a nastepnie do
separatora celu pozbawienia z wody np. piasku. Kolejnym etapem oczyszczania winno by¢
oczyszczenie wody z bardzo drobnych elementéw folii z wykorzystaniem sita bebnowego, a
nastepnie skierowanie wody do zbiornika buforowego flotacji. Po procesie flotacji woda wina
zostac¢ skierowana z powrotem do mycia folii, a osad do odwodnienia i pojemnika na osad
Zamawiajacy oczekuje, ze do uzdatniania wody, Wykonawca zastosuje dwie automatyczne
stacje dozowania polimeréw do procesu flotacji i procesu odwadniania osadu.

Podczyszczanie wody stosowanej w obiegu zamknietym do mycia folii na gorgco

Minimalna przepustowos¢ dla procesu mycia na gorgco winna ksztattowac¢ sie na poziomie
€o najmniej 22 m3h.

W przypadku procesu mycia wodg gorgcg, podobnie jak w przypadku wody zimnej nalezy
poddac¢ procesowi podczyszczania (uzdatniania) przed zawrdceniem do procesu mycia folii.

Wode z uktadu chtodzenia wodg gorgcg nalezy odprowadzi¢ do zbiornika, a nastepnie z
wykorzystaniem sita bebnowego nalezy skierowa¢ do zbiornika buforowego flotacji. Po
procesie flotacji woda winna zosta¢ skierowana z powrotem do mycia foli, a osad do
odwodnienia i pojemnika na osad

Zamawiajgcy oczekuje, ze do uzdatniania wody tgcznie z odwadnianiem osadu Wykonawca
zastosuje automatyczng stacje = dozowania polimeréw do procesu flotacji i procesu
odwadniania osadu.

Schemat ideowy dla instalacji recyklingu folii PE stanowi Zafgcznik Nr 3 do
niniejszego opracowania

2.4. Wymagania dotyczace standardu wykonania wyposazenia technologicznego

Wykonawca w ofercie winien przedstawi¢ wszystkie oferowane typy maszyn,
urzadzen, wyposazenie oraz rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne),
w sposob pozwalajacy na jednoznaczng ocene mozliwosci spetnienia wszystkich
postawionych w niniejszym opracowaniu wymagan i posiadania w tym wzgledzie
niezbednych doswiadczen. W tym celu do oferty wykonawca winien zatagczy¢ m.in.:
szczegotowe opisy, rysunki, schematy, karty urzadzen z parametrami zgodnie z
wymaganiami SWZ.

Wyklucza sie mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzgdzeh, wyposazenia oraz rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter prototypowy.

W strefie, gdzie proces technologiczny prowadzony jest w kontakcie z wodg i wilgotng folig
PE , urzadzenia, maszyny, rurociagi itp. nalezy wykonac ze stali nierdzewne;.

Kanaty powietrzne, izolowane rurociggi itp. winny by¢ obudowane blachg aluminiowa.
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Podpory przenosnikéw nalezy wykona¢ ze stabilnych profili stalowych potgczonych
przegubowo z konstrukcjg przenosnika i wyposazonych w stopy umozliwiajgce regulacje
wysokosci aby umozliwi¢ wyréwnane nierownos$ci podtoza .

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych nie zabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposdb, poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny by¢é co najmnie;j:
piaskowane do stopnia czystosci Sa 2,0, malowane warstwg farby podktadowo
nawierzchniowej o grubosci fgcznej powyzej 100 um.

Kolor zostanie ustalony na etapie projektowania.

f) Stacja kompresoréw powietrza do separatoréw

Dla potrzeb instalacji nalezy przewidzie¢ stacje kompresorowg zlokalizowang w zamknietym
kontenerze Iub wydzielonym pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach
zimowych. Stacja kompresorowa winna przygotowaé powietrze o parametrach wymaganych
dla zapewnienia prawidtowej pracy maszyn i urzadzen separatoréw rowniez w przypadku
wystepowania ujemnych temperatur.

Stacja winna by¢ wyposazona w co najmniej dwa agregaty o takiej samej wydajnosci. W
przypadku awarii jednego, drugi winien zapewni¢ mozliwos¢ dostarczenia powietrza do
instalacji w wymaganej niezbednej ilosci i cisnieniu. Pomieszczenie stacji winno by¢
wyposazone w uktad wentylacji nawiewnej i wywiewnej z petna automatyka, nagrzewnice
umozliwiajgcg utrzymanie temperatury wewnatrz pomieszczenia na poziomie min.5°C
sterowana automatycznie.

g) konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty; stanowiska pracy wymagajgce regularnej obstugi (w tym
przegladéw) muszg by¢ dostepne poprzez system przejs¢ i podestow.

Dojscie do urzadzen zainstalowanych w ramach instalacji recyklingu nalezy zapewni¢ za
pomocg schoddéw i podestow. Podesty muszg zosta¢ wytozone blachg Zzeberkowa, stopnie
schodow nalezy wykonaé z ocynkowanych krat pomostowych.

Drabiny nalezy stosowac wytgcznie, jako droge ewakuacyjng. Stopnie drabin winny by¢
wykonane w wersji przeciwposlizgowej. W ofercie nalezy podaé wstepng propozycje
(spetniajgcg w/w wymagania) schodow i podestéw.

Konstrukcje stalowe winny by¢é dostarczane jako skrecane i spawane z profili stalowych.
Wszystkie elementy nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2,0, a nastepnie pomalowac
farbg podktadowsg i dwukrotnie farbg epoksydowa lub inng odpowiednig.

Kolor zostanie ustalony na etapie projektowania.

Sterowanie i automatyzacja

Zamawiajgcy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla catego procesu technologicznego
wraz z wizualizacjg procesu.

Podstawowe parametry systemu sterowania:
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- instalacja powinna zosta¢ zaplanowana dla ciggtego ruchu (w trzyzmianowym systemie
pracy) w cyklu automatycznym bez bezposredniego nadzoru. System automatyzacji
powinien by¢ w zwigzku z tym zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnos¢ i
zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji

- cafa instalacja powinna by¢ potgczona systemem wytgcznikdéw awaryjnych,

- przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢é wyraznie styszalny
sygnat ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane krecgcg sie lampa
sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym),

- w momencie wytgczenia ktdéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzadzenia przed nim
powinny zosta¢ wytgczone, - jezeli w cyklu automatycznym urzgdzenie zostanie zatrzymane
z ktérego$ miejsca obstugowego przy pomocy wytgcznika awaryjnego winno nastgpic
zatrzymanie catej instalacji, a na wizualizacji ma by¢ wskazane miejsce wylgczenia tak aby
szybko mozna bylo zlokalizowac miejsce wytgczenia

- sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystgpienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrét do prawidlowego stanu pracy
instalaciji,

- wszystkie kroki obstugowe muszg by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawieraé
przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

e czasy wigczenia i wylgczenia instalacji,

e zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing,

e wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing.

System wizualizacji i sterowania

Zamawiajgcy wymaga petnej automatyki sterowania i wizualizacji dla catego procesu
sterowania.

Instalacja winna zosta¢ zaplanowana dla ruchu ciggtego w cyklu automatycznym. W
zwigzku z czym system automatyzacji powinien by¢ zaprojektowany na maksymalng
dyspozycyjnos¢ i zminimalizowanie przerw w pracy instalacji.

System wizualizacji pracy instalacji ma umozliwia¢ podglad stanéw pracy, awarii oraz
zarzgdzania sterowaniem poszczegolnych urzgdzen instalacji. Zastosowany system nalezy
wyposazy¢ w funkcje archiwizacji danych. System winien zostaé wyposazony w zestaw
funkcji pozwalajgcych na przegladanie zarchiwizowanych danych w tym rowniez zdarzen
alarmowych informujgcych operatora o zaistniatych awariach podczas pracy instalacji.
System wizualizacji i sterowania, nalezy wyposazy¢é w specjalne oprogramowanie
umozliwiajgce zdalng diagnostyke systemu i urzgdzen, pomoc techniczng i transfer plikow.
Zamawiajgcy zapewni w tym celu bezposrednie potgczenie internetowe.

System sterowania winien sktadac¢ sie z szaf technologicznych, w ktérych znajdujg sie:
sterowniki PLC, aparatura zasilajgca i zabezpieczajgca napedy oraz analizator parametrow
zasilania. Sterowanie pracg linii winno odbywac¢ sie za pomoca panelu operatorskiego w
sposob gwarantujacy ciggtg prace linii.

Stan pracy kazdego urzgdzenia instalacji winien by¢ okreslany poprzez prezentacje co

najmniej nastepujacych standéw: praca urzagdzenia, urzgdzenie zatrzymane, gotowosc
urzgdzenia do pracy, awaria urzgdzenia. W przypadku urzgdzen z zastosowang mozliwoscig
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zmiany predkosci napedow, wartosci tych parametréw bedg mogty by¢é zmieniane zdalnie w
systemie sterowania poprzez wprowadzenie okreslonej wartosci z poziomu wizualizaciji.

Rozpoczecie pracy linii winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok. 10 sek. Z uwagi na
koniecznos¢ zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy nalezy zapewni¢ automatyczny
system zabezpieczenia przed uruchomieniem linii w sytuacji braku gotowosci ze strony
urzadzen lub personelu obstugi. W uzasadnionych technologicznie miejscach winny zosta¢
zainstalowane wyltgczniki awaryjne uniemozliwiajgce uruchomienie linii po aktywowaniu
(wcisnieciu) ktéregokolwiek z nich. Poszczegdlne urzgdzenia nalezy wyposazy¢ w
zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktérych stan wylgczenia awaryjnego
bedzie sygnalizowat brak gotowosci pracy urzgdzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep
do obszaréw serwisowych - zagrozonych, w ktérych prace nie mogg by¢ prowadzone w
trakcie dziatania instalacji, a w przeciwnym razie winno nastepowaé automatyczne
wytgczenie bgdz uniemozliwienie uruchomienia instalacji.

Wizualizacja pracy instalacji winna by¢ przedstawiona na ekranie aplikacji w postaci
schematu technologicznego przedstawiajgcego urzadzenia linii technologicznej. System
sterowania winien posiada¢ mozliwos¢ monitorowania parametrow zasilania szaf
technologicznych energig elektryczng, takich jak: natezenia praddéw, napiecia, moce,
czestotliwoséci, oraz zuzycia energii.

Wyposazenie elektrotechniczne

Wykonawca jest zobowigzany uwzgledni¢ wszystkie urzgdzenia i zabezpieczenia
techniczne. Wykonawca przejmuje odpowiedzialnos¢ za kompletno$¢ i poprawne
funkcjonowanie instalacji w ramach proponowanej ceny.

W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci wymagany jest standard
przemystowy. Wszystkie konieczne instalacje, szafy sterownicze, maszyny itp., jak réwniez
zwigzane z nimi prace montazowe wchodzg w skfad dostawy.

Szafy powinny miec:
= Sciane tylng, dach, sciany boczne, listwe gérng i dolna,
szyny nosne kabli,
pole opisowe dla kazdego urzgdzenia,
pokrywy za$lepiajgce dla miejsc rezerwowych i kanatow kablowych,
szyny no$ne.

Wszystkie zaciski aparatow, szyn i potaczen , bedgce pod napieciem nalezy ostoni¢ przed
dotykiem

Szafy sterownicze powinny by¢ wyposazone w oswietlenie podl, witgczane przez kontakt w
drzwiach. Na kazde pole powinno by¢ przewidziane gniazdo wtykowe ze stykiem
ochronnym.

Wszystkie zabudowane urzgdzenia i muszg by¢é w sposob trwaty opisane w jezyku polskim
zgodnie ze schematem.

Wszystkie kable muszg by¢ opisane na obu koncach zgodnie z listg kabli. Wszystkie
elementy nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp. muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed korozja.

Wszystkie Sruby, nakretki, podktadki muszg by¢ ocynkowane ogniowo lub galwanicznie.

Dla kazdego przewodu uziemiajgcego powinno by¢ przyporzadkowane odpowiednie
przytacze, zacisk rzedowy.
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Szyny zbiorcze i rozdzielcze muszg by¢ wykonane z miedzi jako pieciobiegunowe (3P + N +
PE). Dla szaf sterowniczych powinno by¢ przewidziana wentylacja przy pomocy szczelin
wentylacyjnych, wentylatoréw itd.

Wszystkie szafy sterownicze muszg dysponowac rezerwg miejsca przynajmniej 30 %.
Uwaga:

Nalezy zastosowaé¢ zabezpieczenie kabli przed gryzoniami poprzez zastosowanie
opancerzonych przewodoéw i specjalnych kabli.

Oznakowanie instalacji

Wykonawca winien przewidziec i zastosowac¢ system znakowania linii technologiczne;j, ktory
w sposob rozsadny i logiczny przyporzadkowywatby oznaczenie wszystkich elementéw linii.

Oznakowane winny by¢ wszystkie elementy instalacji technologiczne;.

Do oznakowania nalezy zastosowaé prostokatne tabliczki. Opisy nalezy wykonaé¢ w kolorze
czarnym. W przypadku wystgpienia braku mozliwosci przyczepienia tabliczek znamionowych
na danym urzadzeniu lub maszynie, nalezy uzy¢ specjalne do tego przeznaczonych
mocowan, odpornych na wibracje i odksztatcenia. Tabliczki te nalezy umiesci¢ w miejscach
dobrze widocznych, mozliwie blisko napedow.

Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych, instrukcje, ostrzezenia
itp. nalezy wykonac w jezyku polskim.

3. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany i odpowiedzialny za realizowanie prac zgodnie z Umowg i
obowigzujgcymi w Polsce przepisami Prawa, dokumentacjg projektowg, wymaganiami
Zamawiajgcego zawartymi w SWZ.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania praw patentowych; o wykorzystaniu tych
praw nalezy informowa¢ Zamawiajgcego, przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

3.1. Wymagania ogéine

Wykonawca zapewni zawarcie umow ubezpieczeniowych zabezpieczajgcych ryzyko
zwigzane z nieprawidtowym dziataniem w zakresie; organizacji robét montazowych,
zabezpieczenia intereséw 0sob trzecich, warunkow BHP i P.poz., warunkéw bezpieczenstwa
ruchu drogowego, zabezpieczenia robot przed dostepem osob trzecich ora zabezpieczenia
terenu od nastepstw zwigzanych z montazem instalacji technologicznych.

Organizacja robét

Wykonawca opracuje i uzgodni ze stuzbami Zamawiajgcego projekt technologii i organizaciji
montazu wraz harmonogramem dostaw i robét montazowych.

Dostawy maszyn i urzadzen beda realizowane réwnolegle z robotami budowlanymi i

instalacyjnymi, wykonywanymi przez innego Wykonawce wybranego w odrebnym
postepowaniu przetargowym.
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Zabezpieczenie interesu osoéb trzecich

Wykonawca odpowiada za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz winien zapewnic
ochrone wiasnoséci publicznej i prywatne;.

Nalezy zapewni¢ ochrone przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez hatas, wibracje, a
takze przed zanieczyszczeniami powietrza wody i gleby.

Ochrona srodowiska

Wykonawca podczas prowadzenia robot montazowych winien zapewni¢ wiasciwe warunki
dla ochrony srodowiska naturalnego , a w szczegodlnosci :

- ograniczenia emisji hatasu,

- ograniczenia wydzielania szkodliwych substancji do atmosfery,

- nie dopuszczenia do zanieczyszczenia lub skazenia wod podziemnych
- ochrony zieleni.

Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
planu ochrony przeciwpozarowej wraz z planem ewakuacji na okres prowadzenia montazu
instalacji zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie oraz zapewni¢
wiasciwe warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z
budowg oraz nienaruszalnosc¢ ich mienia stuzgcego do pracy.

Wykonawca zobowigzany jest do bezwzglednego przestrzegania przepiséw BHP i P.poz na
terenie objetym realizacjg przedsiewziecia. Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego
winni by¢ przeszkoleni i posiada¢ swiadectwa o przeszkoleniu w zakresie BHP i P.poz.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez ochronng dla ochrony zdrowia i zycia os6b zatrudnionych
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca winien wyposazy¢ i utrzymywac sprawny sprzet przeciw pozarowy wymagany
odpowiednimi  przepisami. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem w czasie realizacji

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymywanie odpowiedniego wyposazenia
pierwszej pomocy

Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem powyzszych wymagan nie podlegajg odrebnej
zaptacie i winny by¢ uwzglednione w cenie ofertowe; .

Sprzet i maszyny niezbedne do wykonania robét
Zastosowany sprzet (rodzaj i ilos¢) winien zagwarantowa¢ wykonanie rob6t montazowych w
okreslonym w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia terminie. Wykonawca

przediozy Zamawiajgcemu dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania w przypadku gdy to jest wymagane przepisami.

20



CENTRUM RECYKLINGU ODPADOW KOMUNALNYCH W KRAKOWIE
Zaktad Recyklingu Tworzyw Sztucznych
Instalacja recyklingu Folii PE

Operatorzy maszyn i sprzetu uzywanego podczas realizacji zamowienia winni legitymowaé
sie odpowiednimi swiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi.

Postepowanie w sytuacji awaryjnej

Wykonawca winien opracowac plan postepowania w sytuacji awaryjnej wraz z listg osob,
adresow i telefondw pracownikow Wykonawcy odpowiedzialnych za sposob postepowania w
sytuacjach awaryjnych oraz przeszkoli¢ pracownikédw w zakresie postepowania w takich
sytuacjach.

Zabezpieczenie przed dostepem oséb trzecich

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie montazu
instalacji technologicznych.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce jak barierki
odgradzajgce, porecze, sygnaty Swietlne i dzwiekowe, znaki ostrzegawcze itp.

Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem powyzszych wymagan nie podlegajg odrebnej
zaptacie i winny by¢ uwzglednione w cenie ofertowej

Organizacja ruchu

Dojazd do dziatki na etapie dostaw i montazu odbywat sie bedzie drogami wewnetrznymi
Huty ArcelorMittal S.A. na podstawie wydanych przepustek czasowych. Wjazd na teren Huty
bedzie sie odbywat bramg nr 6 specjalnie w tym celu uruchomiong; w dniach od poniedziatku
do pigtku w godzinach od 6% do 18%. Wjazd na teren budowy w innych dniach tygodnia lub
godzinach mozliwy bedzie po wczesniejszym uzyskaniu zgody od Zamawiajgcego

3.2. Szczego6towe warunki wykonania i odbioru Robét Montazowych
Odbiér dokumentacji projektowej

Projekt  Technologiczny Wykonawca winien opracowa¢ w terminie nie pdzniej niz
10.08.2022 roku.

Komisyjny Odbiér Projektu  nastgpi w siedzibie Zamawiajgcego po wyprzedzajgcym (14 dni
kalendarzowych) przedtozeniu kompletnego Projektu Technologicznego wraz z Projektem
Organizacji Montazu i harmonogramem dostaw i rob6t montazowych.

Sprawdzeniu podlega¢ bedzie zgodnos¢ opracowanego projektu z wymaganiami zawartymi
w SWZ.

Rozpoczecie Robo6t Montazowych

Rozpoczecie Roboét Montazowych bedzie mozliwe po przyjeciu przez Zamawiajgcego
projektu technologicznego oraz projektu organizacji montazu wraz z harmonogramem
dostaw i rob6t montazowych, po wykonaniu przez Wykonawce (wyodrebnionego w ramach
odrebnego postepowania) robét budowlano — instalacyjnych hali, w uzgodnionym wczes$niej
zakresie niezbednym do rozpoczecia montazu instalacji. Dostawy maszyn i urzadzen oraz
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ich montaz odbywa¢ sie bedzie rownolegle z robotami budowlanymi i instalacyjnymi,
wykonywanymi przez innego Wykonawce.

Materialy

Przy realizacji przedmiotu zamowienia nalezy stosowaé materiaty wysokiej jakosci, ktora
powinna by¢ udokumentowana witasciwymi sSwiadectwami jakosci, przydatnosci czy
odpowiednimi dopuszczeniami. Wszystkie materiaty zastosowane do prac winny posiadac¢
wymagane w Polsce aprobaty techniczne.

Wszystkie urzadzenia i elementy instalacji technologicznej, gdzie dochodzi do
bezposredniego kontaktu z wodg lub wilgotnym materiatem winny by¢ wykonane ze stali
nierdzewne;.

Przewody i kanaty technologiczne nalezy wykona¢ w obudowie z blachy aluminiowe;j.

Dopuszcza sie do uzycia tylko materiaty nowe, petnowartosciowe w pierwszym gatunku
dostarczone w oryginalnych opakowaniach.

Wszelkie materiaty winny by¢ przechowywane w sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed
kradziezg, uszkodzeniem oraz gwarantujgcy zachowanie ich jakosci.

Kontrola jakosci

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole jakosci dostarczanych maszyn i
urzgdzen oraz jakosci stosowanych materiatbw do ich produkcji, dostaw oraz
wykonywania robét montazowych

Stuzby Zamawiajgcego bedg mogly sprawdzi¢ rodzaj i jakos¢ stosowanych materiatéw na
kazdym etapie produkcji maszyn i urzadzen oraz bedg miaty nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych w celu przeprowadzenia kontroli stosowanych materiatéw .
Pisemne informacje o zauwazonych niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzeh, sprzetu, pracy
personelu laboratorium Ilub metod badawczych Zamawiajgcy bedzie przekazywaé
Wykonawcy. W przypadku, gdy te niedociggniecia mogg wptyng¢ na jakos¢ wykonywanych
urzadzen i robdt, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie badanych materiatéw i dopusci je
do uzycia dopiero, gdy zostang uwzglednione zastrzezenia.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi
Wykonawca.

Dokumenty Budowy

Wszystkie dokumenty budowy winny by¢é przechowywane w sposéb staranny,
zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych.

dokumentacja przed rozpoczeciem montazu

Przed rozpoczeciem montazu Wykonawca przedtozy do akceptacji:
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- harmonogram dostaw i realizacji prac montazowych
- projekt organizacji placu budowy
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

dokumenty dotyczace jakosci

Wyniki badan laboratoryjnych i kontrolnych, atesty materiatow, Swiadectwa dopuszczenia,
aprobaty techniczne itp. nalezy gromadzi¢ w sposéb uzgodniony w Programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te bedg stanowi¢ zatgcznik do protokotu odbioru prac i winny by¢
udostepniane na kazde zyczenie.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy (oprécz wymienionych wczesniej) zalicza sie nastepujgce
dokumenty:

a) protokot przekazania terenu budowy dla montazu instalaciji,

b) protokdt z zakohczenia montazu,

c) protokoty z rozruchu i ruchu prébnego,

b) protokoty odbioréw technicznych (czesciowych),

c) protokét z odbioru koncowego i przekazania obiektu do uzytkowania

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencja podczas realizacji prac .

Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty winny byé przechowywane w sposob staranny, zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych, zawsze dostepne dla Stuzb Zamawiajgcego.

Personel kierowniczy Wykonawcy

Do montazu instalacji Wykonawca zapewni wykwalifikowany personel posiadajgcy
uprawnienia wymagane przepisami Prawa

Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Teren pod obiekty zaplecza budowy Wykonawca musi sobie zorganizowaé i zabezpieczyé
we wlasnym zakresie. Koszty zwigzane z organizacjg zaplecza budowy nie bedg podlegaé
odrebnej zaptacie i nalezy uja¢ je w cenie ofertowe;j.

Rozruch i ruch prébny

Rozruch i ruch prébny winien by¢é prowadzony przez zespét pracownikéw do tego powotany
w Scistej wspotpracy z ekipg montazowg pod nadzorem = Zamawiajgcego i przy
udziale personelu obstugujgcego instalacje. Obstuga instalacji w czasie rozruchu i ruchu
prébnego winna by¢ prowadzona przez personel Zamawiajgcego pod kierunkiem i
nadzorem Wykonawcy.

Okres rozruchu i ruchu préobnego nie moze byc¢ krotszy niz 12 (dwanascie) tygodni, w tym
co najmniej 4 (cztery) tygodnie przy petnym obcigzeniu instalac;ji.

Gotowos¢ do przeprowadzenia rozruchu i ruchu prébnego winna by¢ zgtoszona przez

Wykonawce nie pdzniej niz 14 dni przed planowanym terminem prowadzenia rozruchu po
zakonczeniu montazu instalaciji.
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Rozruch winien prowadzony zgodnie z przedtozong instrukcjg rozruchu.

Rozruch winien by¢ prowadzony w dwéch (2) fazach , jako :
- rozruch mechaniczny
- rozruch technologiczny

Instrukcja rozruchu i ruchu prébnego winna by¢ dostarczona Zamawiajgcemu w terminie 14
dni przed rozpoczeciem rozruchu. .

Rozruch uwaza¢ sie bedzie za zakonczony, jezeli wszystkie urzgdzenia zostaty uruchomione
zgodnie z wymaganiami technologicznymi linii i ich praca przebiegata bez zastrzezen, a po
uptywie 5 dni ich pracy (bez dtuzszych przerw ) nie wystapity usterki.

W czasie rozruchu winien by¢é prowadzony dziennik rozruchu, do ktérego winny by¢ na
biezgco dokonywane wpisy dotyczgce prowadzonego rozruchu.

Niezwtocznie po rozruchu nalezy przeprowadzi¢ ruch prébny. Obstuga instalacji winna by¢
prowadzona przez personel Zamawiajgcego pod kierunkiem i nadzorem Wykonawcy.

W okresie ruchu prébnego wyniki przebiegu procesu winny byé rejestrowane w dzienniku
ruchu probnego i powinny potwierdza¢ zgodnos$¢ parametréw instalacji z wymaganiami
SIWZ.

Po pomysinym ukonczeniu ruchu prébnego nalezy sporzadzi¢ protokdt jego zakonczenia i
gotowosci przekazania zaktadu do eksploatacii.

Szkolenie personelu Zamawiajacego
W czasie wykonywania rozruchu i ruchu prébnego, Wykonawca przeszkoli personel do
obstugi instalacji wskazany przez Zamawiajgcego. Szkolenie nalezy prowadzi¢ w jezyku
polskim i powinno sie zakohczy¢ wystawieniem przez Wykonawce stosownych zaswiadczen,
potwierdzajgcych nalezyte przeszkolenie.
3.3. Odbiory i oddanie do eksploatacji
Odbiory czesciowe
Podstawe odbiorow czesciowych stanowi¢ bedg zrealizowane w catosci poszczegdlne
elementy (pozycje) wyszczegodlnione w tabelach; Nr 1 - ,Dokumentacja projektowa”, tabela
Nr 2- ,Maszyny i urzgdzenia”, tabela Nr 3 - ,Ustugi”, stanowiacych zatgcznik do SWZ.
Odbiér koncowy
Po zakohczeniu ruchu prébnego z wynikiem pozytywnym, przedstawieniu dokumentu
stwierdzajgcego przeszkolenie personelu obstugi Zamawiajgcy przystgpi do odbioru
koncowego.
W czasie odbioru koncowego Wykonawca przekaze:

- Dokumentacje powykonawczg,

- Dokumentacje Techniczno — Ruchowg urzadzen wraz z instrukcjami obstugi
- Instrukcje obstugi i eksploatacji
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- Sprawozdanie z przeprowadzonego rozruchu i ruchu prébnego
- Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ (najszybciej jak to jest mozliwe) zalecenia

Organow, ktére zgodnie z art. 56 Prawo Budowlane, Zamawiajgcy zobowigzany jest
powiadomi¢ o zakonczeniu budowy i zamiarze przystgpienia do uzytkowania.

4. Zataczniki:

Zatacznik nr 1 Decyzja o $rodowiskowych uwarunkowaniach wydana przez
Prezydenta Miasta Krakowa z dnia 19 maja 2021 roku, znak; WS-
04.6220.172.2020.AD

Zatacznik nr 2 Decyzja ULICP Decyzja Prezydenta Miasta Krakowa =z dnia 29
wrzesnia 2021 roku, znak; AU-2/6733/208/2021

Zatacznik nr 3 Centrum Recyklingu Odpaddéw Komunalnych w Krakowie — Budowa
Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych — Instalacja recyklingu folii PE
- Schemat Ideowy

Zatacznik nr 4 Projekt zagospodarowania dziatki nr 1/169 - Rysunek Z-01

Zatacznik nr 5 Projekt zagospodarowania dziatki 1/169 w zakresie przynaleznym do
hali produkcyjnej Zaktadu Recyklingu Tworzyw Sztucznych — Rysunek
Z-02

Zatacznik nr 6 Plan podziatu budynku hali produkcyjnej — Rysunek PB- TECH — 1 z
zaznaczeniem czesci przeznaczonej dla instalacji recyklingu folii PE

Zatacznik nr 7 Plan podziatu budynku hali produkcyjnej — Rysunek PB- TECH — 2 z
zaznaczeniem czesci przeznaczonej dla instalacji przygotowania
odpadéw tworzyw sztucznych — folii PE do recyklingu.

Uwaga : wszelkie nazwy wiasne, ktére mogty pojawi¢ sie w dokumentacji Zamawiajgcego
stanowig jedynie przyklady zastosowan materialowych stanowig jedynie przyktady
zastosowan materiatowych i nalezy rozumieC je jak nazwy wiasne z dopiskiem — lub
réwnowazne.
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